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公司名称 东莞沃文精密机械有限公司
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产品详情

精密机械加工采用的材料叫什么？

精密机械加工范围上越来越广，说明在效果上也比较好，而且加工的精密度上要求也比较高，现在我们
来了解下精密机械加工技术吧！！！

 (1) 粗车：首先使用横槽车刀将零件两端外形进行粗车由于横槽车刀切削过程中阻力小、易断屑，所以
使用横槽刀对两端外形粗车效果较好。但由于钛合金材料在加工中极易热变形，所以在切削过程中必须
使用切削液进行充分冷却。

(2) 半精车：待零件彻底冷却后，徐州CNC零件加工，再使用外圆偏刀将零件的基准外圆车出，CNC零
件加工价格，通过软爪夹持零件外形，利用微米杠杆表校正零件外形，对零件一头进行精密机加工，不
能一次加工到位。

机械零配件加工会出现误差的地方是哪里呢？

机床误差：包括主轴回转误差、导轨误差和传动链误差。主轴回转误差是指主轴各瞬间的实际回转轴线
相对其平均回转轴线的变动量，它将直接影响被加工工件的精度。主轴回转误差产生的主要原因有主轴
的同轴度误差、轴承本身的误差、轴承之间的同轴度误差、主轴绕度等。导轨是机床上确定各机床部件
相对位置关系的基准，也是机床运动的基准。导轨本身的制造误差、导轨的不均匀磨损和安装质量是造
成导轨误差的重要因素。传动链误差是指传动链始末两端传动元件间相对运动的误差。它是由传动链中
各组成环节的制造和装配误差，以及使用过程中的磨损所引起的。

粗加工和精加工应该采用不同的走刀顺序。粗加工要求以快的切削速度，在短的时间内切除毛坯表面的
多余材料，形成精加工所要求的几何轮廓。因此强调的是加工效率，CNC零件加工工厂，追求单位时间



内的材料切除率，应该使用逆铣。而精加工对加工精度和表面质量要求更高，强调加工质量，应该使用
顺铣。由于顺铣时刀齿的切削厚度从大逐渐递减为零，会大大减少加工硬化现象，并且对零件的变形也
有一定程度的抑制作用。 徐州CNC零件加工-沃文精密机械公司-CNC零件加工价格由东莞沃文精密机械
有限公司提供。东莞沃文精密机械有限公司（www.dgwowen.com）为客户提供“五金零件加工,数控车床
加工,精密零件加工,走心机加工,轴加工”等业务，公司拥有“沃文精密”等品牌，专注于机械加工等行
业。欢迎来电垂询，联系人：张先生。同时本公司（www.jingmizhoujiagong.cn）还是从事精密机械零件
加工，长春精密机械零件加工，辽阳精密机械零件加工的厂家，欢迎来电咨询。
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