
五轴深孔钻加工 江门深孔加工 齐兴模具

产品名称 五轴深孔钻加工 江门深孔加工 齐兴模具

公司名称 东莞市齐兴模具制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇张坑村康乐路横沥中心小学对面A
栋

联系电话  13553885781

产品详情

    有关深孔加工切削液的基础知识切削液（cuttingfluid，coolant）是一种用在金属材料切、削、磨
生产过程中，用于制冷和润化数控刀片和零件加工的工业级液體，切削液由多种多样作用改性剂经科学
研究复合型搭配而成，另外具有优良的制冷性能、润化性能、防锈处理性能、去油清理作用、防腐蚀作
用、易稀释液特性。摆脱了传统式皂基乳化液夏季易臭、冬季难稀释液、防锈处理实际效果差的的问题
，对数控车床漆也无影响，适用轻金属的切削及磨生产加工，属当今的切削商品。东莞市深孔加工应用
的切削液各类指标值均好于皂脚油，深孔加工报价，它具备优良的制冷、清理、防锈处理等特性，而且
具有无毒性、无气味、对身体无腐蚀、对机器设备不浸蚀、对自然环境不环境污染等特性。深孔钻切削
液说白了便是深孔钻以便提升深孔钻生产加工实际效果(提升切削润化，减少切削区溫度、推动铁销的代
谢)而应用的有机化学液體。东莞市深孔加工切削液的归类切削液按成品油有机化学构成分成非水溶(油
基)液和水溶(水性)液两类。水性的切削液可分成乳化液、半生成切削液和生成切削液。乳化液的成份：
矿物质机油50－80%，油酸0－30%，破乳剂15－25%，防锈油0－5%，添加剂 

深孔加工刀具采用有注重以便大功率、高品质地完成L32/40、L27/38机体中10～20倍径深孔的加工，整体
规划并生产制造了深孔加工刀具——自放心深孔钻，该刀具大钻深达到20倍径，远极高迈特KUB深孔钻1
0倍直径的加工经营规模。在通用性加工管理中心上，该刀具不用预钻底孔，可一次完成深孔加工，加工
输出功率高，专业深孔加工，是枪钻加工输出功率的2.2倍。近些年，伴随着潍柴集团的持续发展趋势，
依次以许可证书生产的方式从MAN企业引入了L32/40、L27/38、L21/31和L16/24四种系列产品型号，期间
L32/40、L27/38系列产品机体做为自做件开展生产。在L32/40、L27/38机体中，江门深孔加工，展现了很
多10＜L/D＜20的深孔，比如副油道孔、围绕地脚螺栓孔及气缸盖地脚螺栓孔等，五轴深孔钻加工，直徑
为30～55mm。

技术专业深孔钻加工的几类方式是啥？要了解技术专业深孔钻加工的几类方式，得了解深孔加工的机器
设备都有什么不同，正所谓“磨刀不误砍柴工，工欲善其事”。大家深孔加工的几类方式中，一般用枪
钻。枪孔打孔是用专业设备加工的，钻头是单刃钻，后边有一个髙压进油口，边加工边滴油，用髙压油
将钻削排出来。深孔钻一般全是钻头水准健身运动，为了好排削。如用麻花钻头深孔加工，钻头的夹角
要大，大概140度，目地是以便降低轴向作用力，防止钻头磨的歪斜，孔越钻越偏。钻头要选较为短的（



大部分的人都觉得要选钻头长的，新的，它是错误的），缘故是那样的钻头抗压强度好不容易方向跑偏
，有标准得话，在专用工具磨上把钻头的倒锥磨的大一些，那样不容易卡钻，再将加工后的钻头焊一个
长把，直径比钻头小几个，勤排削，多给油。钻头要快。广东省东莞市齐兴磨具产品有限责任公司技术
专业从业磨具深孔钻加工，零件深孔加工服务项目。历经2年牢固发展趋势，深得顾客信任和认同，依据
市场的需求，资金投入500余万元机器设备。有着强劲的加工工作能力，能够
考虑大量大中型顾客的品质规定和供货時间。  

五轴深孔钻加工-江门深孔加工-齐兴模具由东莞市齐兴模具制品有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
东莞市齐兴模具制品有限公司（www.qixinmoju.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
与您一起飞跃，共同成功!
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