
数控深孔钻 台铭数控 合肥深孔钻

产品名称 数控深孔钻 台铭数控 合肥深孔钻

公司名称 东莞市台铭数控机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇村头工业区第8栋

联系电话 18938275585 18938275585

产品详情

深孔钻床的运用范畴关键有下列3个层面：

1，通用机床不容易生产加工，或必须在通用机床边配备繁杂专用型卡具且需很长调节時间能够生产加工
的零部件；

2，必须批量生产多批号生产制造（通常在150件下列）的零部件，深孔钻设备，轮廊样子繁杂、生产加
工精密度规定较高或务必用大数字方式处理的繁杂曲线图、曲面的模具类零部件，准备数次改型设计方
案的零部件；

3，必须开展镗、铣、钻、扩、铰、锪、攻外螺纹等多工艺流程协同生产加工并一次装夹可过完成的零部
件，立式深孔钻，使用价值甚高的精密型零部件。

关于机械设备管理体系的分析

为了满足机械设备的管理需要，做好机械的安全工作是必要的，这需要在机械的使用过程中，保证公司
管理制度及其施工安全性。这就需要针对施工过程中的相关情况进行分析。由于机械的自身性质，对于
工作人员的操作都有一定的技术要求。为了满足实际工作的需要，合肥深孔钻，进行机械的合理使用是
必要的，从而更好的进行机械效率的发挥，数控深孔钻，进行机械磨损情况的控制，进一步的提升其寿
命，进行使用成本的降低，这需要做好各个项目之间的机械调配工作，进行机械设备相关知识的了解。
这样做的优势是更有利于进行机械效率的发挥，进行机械磨损情况的减少，更有利于进行机械寿命的延
长，保证使用成本的降低。在各个项目的机械调配问题上，需要进行机械设备各个需求状况的考虑，做
好一次及其二次保养维护工作，保证好使用与保养模块的协调。

编程原点的选择 

   编程原点的设计基础和工艺基准尽量重合，避免产生尺寸链误差及不必要的尺寸换算。设定的编程
原点应使工件容易找正，方便对刀，编程简便，有利于编程数值的计算。对称零件的编程原点应选在零



件的对称中心。在加工零件上的工件原点应容易准确的确定，尽可能使加工余量均匀。例如：以孔定位
的零件，应以孔的中心作为编程原点，对于一些形状不规则的零件，可在其基准面(或线)上选择编程原
点，当加工路线呈封闭形式时，应在精度要求较高的表面选择编程原点(或加工起始点)。

数控深孔钻-台铭数控-合肥深孔钻由东莞市台铭数控机械有限公司提供。“数控机械,数控深孔钻,深孔机
配件”就选东莞市台铭数控机械有限公司（www.dgtaiming.com），公司位于：东莞市横沥镇村头工业区
第8栋，多年来，台铭数控坚持为客户提供好的服务，联系人：郭先生。欢迎广大新老客户来电，来函，
亲临指导，洽谈业务。台铭数控期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.temyskz.com.cn）还是从
事上海深孔钻，上海深孔钻机床，立式深孔钻的厂家，欢迎来电咨询。
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