
久保田V3300曲轴销售 仨仨玖配件 吉林曲轴

产品名称 久保田V3300曲轴销售 仨仨玖配件 吉林曲轴

公司名称 广州仨仨玖机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市增城区新塘大道西521号广州环宇国际机
械城A1F083-084

联系电话 18665610988 18665610988

产品详情

       曲轴经喷丸处理后能将疲劳强度提高20％～40％，但因喷丸时须保护轴颈表面，故采用较少。
该强化方式应用于球铁曲轴时，能将疲劳强度提高20％，而应用于钢轴时，则能提高100％以上，故在钢
轴中应用比较普遍。曲轴服务热线。

        由于国内只有少数厂家实现了曲轴圆角滚压强化工艺，且大多数采用的相关工艺设备是国
外引进的，故无具体数据。根据统计资料：球铁曲轴经圆角滚压后寿命可提高80％～200％，钢轴经圆角
滚压后寿命可提高70％～150％。该工艺就是应用多种强化工艺对曲轴进行强化处理，例如曲轴轴颈氮化
加圆角滚压工艺等。曲轴服务热线。

近年来，滚压机床应用越来越多，主要是为了提高曲轴的疲劳强度。据统计资料表明，球墨铸铁曲轴经
圆角滚压后的曲轴寿命可提高120％～230％；锻钢曲轴经圆角滚压后寿命可提高70％～130％。滚压的旋
转动力来源于曲轴的旋转，带动滚压头中的滚轮转动，而滚轮的压力是由油缸实施的。曲轴服务热线。

      滚压力的大小直接影响到滚压的效果。力大则在短时间内就会滚压出规定的深度，但由于压力
过大，除了易使滚压轮破损外，更易使曲轴整体产生弯曲变形。为此，油缸的压力是可变的、可调的，
在曲轴旋转过程中的任一角度都可随时变化，久保田V3800曲轴配送，靠液压伺服阀控制，实现脉冲滚压
。在滚压过程中，吉林曲轴，因滚压轮薄、硬度高，在压力作用下超过一定的时间会破损，因此，滚压
头具有滚压轮破损检测报警功能。曲轴服务热线。

      在测量之前准备一个磁力表座和一个百分表，将整个配气相位各连接关系及气门间隙调整好，
把曲轴正时齿轮脱开，装配时可按下列4步进行。 将缸活塞置于排气行程上止点位置。撬动曲轴飞轮，
久保田V2403曲轴配送，使飞轮与飞轮壳上的正时标记点对齐，这时可通过顺时针和逆时针撬动飞轮观察
缸进排气门摇臂的变动情况来判定缸活塞是处于压缩行程上止点还是排气行程上止点。曲轴服务热线。



 

       当进排气门摇臂均无变动时，即处于压缩行程上止点。当处于压缩行程上止点时，将飞轮转
动360°，使飞轮和飞轮亮上的正时标记点重新对齐，缸活塞位置即为排气行程上止点。确定缸排气门位
置关闭点。转动凸轮轴正时齿轮，久保田V3300曲轴销售，当看到缸排气门由开启到关闭后即停止转动，
把磁力表座靠在排气门附近，装上百分表，将百分表触针抵靠在气门摇臂上，然后按照关闭时相反的方
向转动凸轮轴正时齿轮，当百分表开始转动的一瞬间即停止转动，这就是排气门的关闭位置点。曲轴服
务热线。

久保田V3300曲轴销售-仨仨玖配件-吉林曲轴由广州仨仨玖机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。广
州仨仨玖机械有限公司（www.sansanjiuparts.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与
您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.sasajiu168.cn）还是从事久保田发动机总成，久保田缸体，久保
田缸盖的厂家，欢迎来电咨询。
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