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产品名称 立式数控铣床功能 数控铣床 鑫马机械结构刚强

公司名称 东莞市鑫马精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇恒泉西路1-8号

联系电话  13612662568

产品详情

数控铣床为什么会发生撞刀故障

相对性于一般数控铣床CNC加工管理中心数控铣床加工精度高，规格可靠性好，职工劳动效率低，有利
于现代化管理。但因为实际操作不善或程序编写不正确等缘故，易使数控刀片或刀台撞倒产品工件或数
控铣床上，轻则会碰坏数控刀片和被生产加工的零件，重则会毁坏数控铣床构件，使数控铣床的加工精
度缺失，乃至导致安全事故。因而，从维持精密度的角度观察，在数控铣床应用中决不允许数控刀片和
数控铣床或产品工件相碰。下边互撞刀缘故开展梳理和剖析。 

因为CNC加工管理中心其是选用手机软件开展锁定的，在模拟生产加工时，当按住自启动按键时在模拟
页面并不可以形象化地见到数控铣床是不是已锁定。模拟时通常又沒有对刀，假如数控铣床沒有锁定运
作，非常容易产生撞刀。因此 在模拟生产加工前需到运作页面确定一下数控铣床是不是锁定。 

如您有需要，鑫马欢迎您前来咨询！ 

 

铣床工生产技术安全操作规程

1、铣床工作中前应试运行，观查燃油管，制冷、进气系统是不是一切正常，数控铣床有没有出现异常响
声，电脑操作系统是不是灵便靠谱。

2、数控铣床上夹装产品工件，专用工具务必坚固靠谱，不可有松脱。



3、髙速切削时务必装上安全防护隔板，作业者需戴防护镜。

4、车刀装上后，应慢速度试运行，在全部切削全过程中，头、手不可触碰切削面。卸取产品工件时，务
必移走数控刀片，在数控刀片停好后才可开展。

5、拆卸合金铣刀时，橱柜台面需垫木工板，严禁用手托主轴。

6、对刀时务必慢速度下刀。数控刀片贴近产品工件时，要用手摇式近刀，禁止迅速下刀。铣短轴时，轴
超过床面时要设动固定支架。迅速下刀时，取下离合避免摇杆致死。

7、数控铣床下刀不可以过猛，全自动进刀务必拉断工作中台子上手柄，禁止忽然更改下刀速率。

您的需求是我们永远是追求，鑫马欢迎您的到来！

将数控铣床伺服电机固定不动杆松掉，铣床电动机移位，依据速率标识牌，采用需要的速率，随后将此
杆卡紧。 

高低速档调速要和离合的离合器摇杆相互配合应用，采用髙速时，应将离合的离合器摇杆调向主轴轴承
制动系统摇杆，高低速档转换摇杆另外相互配合，放到右侧至离合符合。假如摇杆到髙速部位，而离合
无法进到符合，不必强制性地转动摇杆，能用手转动主轴轴承前端开发直至离合紧密连接。 

采用低速档时，应将离合的离合器摇杆背向主轴轴承摇杆，高低速档转换摇杆另外相互配合，放到左侧
至背轮符合，若摇杆到低速位，而背轮无法进到符合，不必强制性地转动摇杆，能用手转动主轴轴承前
端开发直至传动齿轮互相指向，随后再转动摇杆使背轮符合，数控铣床进到低速档范畴。 

鑫马致力持续改进，用时间生产的服务回报你的信任！ 
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