
苏州阿尔太机械 高线导卫生产厂 佳木斯高线导卫

产品名称 苏州阿尔太机械 高线导卫生产厂
佳木斯高线导卫

公司名称 苏州阿尔太机械有限责任有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省张家港市人民东路9号国泰东方广场2006-
2008

联系电话 13306248158 13306248158

产品详情

四切分架次的堆钢问题一直是制约12螺生产的关键环节.为降低导卫的投入费用，唐钢决定由国内厂家进
行测绘制造.由于四线切分导卫装配和使用精度要求 很高，高线导卫厂，而国产导卫在材质选用、加工精
度方面与进口导卫之间存在着巨大的差距，因此唐钢二钢轧厂棒材车间立足现有生产条件，经过长期的
生产实践，摸索并总结 出一套完善的四线切分导卫修配法，克服了国产四线切分导卫制作精度水平不足
的缺陷，使修配后的导卫完全达到并超过了进口导卫的使用精度标准.

切分轧制是采用特殊的孔型和导卫系统，利用金属的不均匀变形将轧件沿纵向切分成两根或两根以上独
立分支的新工艺。该工艺具有节能降耗，佳木斯高线导卫，大幅度提高生产效率等优点，受到广泛关注
。然而由于切分轧制工艺的复杂性，对切分轧制理论及切分设备的研究却远远滞后于工业应用，因此对
切分轧制理论进行深入研究，合理设计切分设备，是促进切分轧制技术深入发展的必要手段。

导卫上机前的检查调整：  前后导轮的对中性，高线导卫制造商，不能一个在前一个在后，没有对中应
做相应的调整，导卫的开口度的调整，用样子钢在导卫中进行相应的调整，松紧要适当，包括二边压紧
螺丝的检查确认。安装前还应检查轧制中心线的对中性，没对中应做相应的调整，而切分导卫的检查包
括切分轮、切分导嘴和分料盒 ，如有轴向窜动或切分轮的切分楔不在一条水平线应相应的调整，还应检
查切分轮，引导嘴、分料盒和孔型要保持在同一线上，高线导卫生产厂，并且要有良好的润滑和水冷。
轧制过程中的检查分料盒里无粘钢，如有应处理，否则容易引起堆钢。
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