
铁氟龙喷涂加工 四氟防腐特氟龙

产品名称 铁氟龙喷涂加工 四氟防腐特氟龙

公司名称 苏州四氟防腐科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴江区八坼经济开发区五方路（欧巴特院
内）

联系电话  13912763894

产品详情

常规振动盘PU胶，有以下几个缺陷：

1）市场上的振动盘PU胶，附着力不佳，而且凝胶快，造成溶剂挥发不出来，因而耐磨性不佳。上海创
遂寄给你的样板是喷涂在不锈钢板上的，所以您马上就可以检验附着力。

2）市场上的振动盘PU胶，后期粘度增大后的胶料无法使用，会造成浪费。你的工人突然内急上个厕所
，回来就固了喷不出来了的情况，竟然都会存在。上海创遂的振动盘PU胶，给你足够从容的可操作时间
。

3）市场上的振动盘PU胶，后期增稠之后，再喷出的胶，就会影响外观的均匀性。

4）市场上的振动盘PU胶，储存期不佳，一般不会超过3个月，尤其是开盖之后，如果不充氮气保存的话
，会很快因为进入湿气而过期胶化。这表现在——本来透明的液体胶变浑浊，有絮状结晶物，这表现在
成品上——喷好的胶面不光滑，含有颗粒状胶粒。表现在喷涂上，容易堵枪。因为粘度已经增稠，刚混
合后的粘度，已经比为变质之前混合后的粘度大增，导致涂层里的溶剂挥发起来困难，涂层胶粒增多，
所以你得到的指令常常是“堵枪就稀释一下”。上海创遂的振动盘PU胶，不需要您充氮气保存，您偶尔
忘了盖盖，基本都没有关系。

5）市场上的振动盘PU胶，每次用完，再次打开盖子的时候，盖子很难开启，镇江做铁氟龙喷涂加工的
厂家？，盖子拧坏带来浪费或者报废。你得到的指令是：用管钳、台钳来开口。上海创遂的振动盘PU胶
，盖子用手就能拧开。

6）市场上的振动盘PU胶，补喷效果不粘，在发现个别振动盘胶的厚度不够或不均匀，补喷的时候，挂
不住胶，铁氟龙喷涂加工，或使用后较早出现分层现象。带来的是客户的抱怨。

7）市场上的振动盘PU胶，毒性大，甚至个别含有致癌物。还有就是，市场上有的振动盘PU胶，变色非



常迅速。严重影响美观。当你喷着含有致癌物的PU胶的时候，张家港做铁氟龙喷涂加工的厂家？，还在
一直夸那个东西好，我们想想也是醉了。

8）市场上的振动盘PU胶，江宁做铁氟龙喷涂加工的厂家？，一次挂胶厚度过厚，不光带来厚度不均匀
的问题，而且因为快速表干导致溶剂挥发不出，起泡，较早出现整张脱落的失败。要知道振动盘是个形
状复杂的东西，你如果一次成膜过厚，喷涂道数的减少，带来的问题就是局部过薄，比如90度拐角的地
方胶料会过薄。而这些部位就是通常在使用中首先出现失败的部位。

9） 市场上的振动盘PU胶，一次成膜过厚，收缩比较严重，个别情况下，尤其是在温度比较低时，出现
开裂或存在肉眼看不到的微裂纹，这都会严重影响附着力、耐磨性。有时也有表面干了，涂层下面不干
的假干现象。

10）市场上的振动盘PU胶，如果要求你自己稀释才能喷，那对你来说就是个半成品。你的工人稀释剂加
多了加少了，都会影响性能。稀释剂打开了，忘记密封吸潮了，这都会影响性能。上海创遂的振动盘PU
胶，是成熟产品100%成品，不需要你加这加那。

苏州四氟防腐科技有限公司成立于2009年，是一家专注于特氟龙氟喷涂、特氟龙防腐喷涂、耐高温特氟
龙喷涂等研发、生产、进口、分销的新型高科技企业。

PU胶使用方法

⒈每次往注胶机注胶之前必须将A胶桶(一般为200KG/桶)充分滚动，使A胶均匀为止。

⒉AB胶配比比例为100﹕25(4﹕1)。

⒊料温控制在24°C-28°C为宜，即可开机运行

⒋使用之前必须用脱模剂擦拭模具(注：新塑料模具可以免擦)

⒌若A、B料反应不充分，测量A、B料的比例。

⒍A、B料必须密封保存。

PU胶水的使用方法：

1.首先清除粘合件表面污垢，锈，油，脱模剂等，用干净的布沾酒精清洁待粘结表面

2．刷吐处理剂(底涂剂）于硅橡胶表面，放置1-2分钟至处理剂干透即可。将胶水点在待粘面，再粘合另
一面产品压紧数秒即可。

3．一般在60s左右可使固定物粘合，中途不能分开或移动粘合件，会影响粘合效果。4.
胶水的用量以粘合后形成一层薄膜为宜，胶量太少粘力不够，胶量太多固化慢及白化严重。

铁氟龙喷涂加工-四氟防腐特氟龙由苏州四氟防腐科技有限公司提供。苏州四氟防腐科技有限公司（www.



szsfff.com）是从事“进口特氟龙喷涂,金属特氟龙喷涂,鞋模专用特氟龙喷涂”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王总。
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