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产品详情

挤压机料胆的挤压过程

有很多的铝型材产品都是通过挤压机料胆具来实现生产的。在大多数的铝型材厂家中，可以这么说模具
成本在生产成本中占到35%左右。挤压机料胆的好坏以及模具是否能够合理使用和维护，直接决定了企
业是否能够正常、合格的生产出型材来。在型材挤压生产中的工作条件是十分恶劣的，既需要在高温、
高压下承受剧烈的摩擦、磨损作用，并且还需要承受周期性载荷作用。这都需要模具具有较高的热稳定
性、热疲劳性、热耐磨性和足够的韧性。为满足以上几项要求，目前在国内普遍采用4Cr5MoSiV1（美国
牌号H13）合金钢，并采用真空热处理淬火等方式来制作模具，以满足铝型材生产中的各项要求。

洛阳雨晗工模具制造有限公司是洛阳企业，办公地址为河南 洛阳市 西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号，如果您对我们的产品、技术或服务有兴趣，随时欢迎您的来电或上门咨询。

颗粒增强金属基复合材料因其高强度、耐疲劳及耐磨损等优良的机械性能，成为近年来研究热点。通常
颗粒增强金属基复合材料中的增强体具有高强度及高硬度，较之基体材料，金属基复合材料的塑性变形
能力很差，室温下的延伸率一般都低于10％，使得二次塑性加工成为阻碍其进一步发展的关键问题。现
有的颗粒增强铝基复合材料的制备方法有的只适合制备小块制品，有的在制备大尺寸制品时制备工艺复
杂成本较高，从而限制了应用范围。而挤压过程，坯料三项压应力状态下，可以得到比轧制、锻压更大
的塑性变形。复合材料有望实现挤压比10-20的大变形。同时也对挤压机提出了更高的要求，挤压机料胆
挤压是大型宽幅板材成型的主要方式，与圆挤压筒相比，扁挤压筒内腔与壁板型材因几何相似性，金属
流动更均匀，产品组织性能更好，成品率高。现有的扁筒挤压用挤压模具，挤压难变形金属的时挤出性
较差，挤压死区较大。



说到挤压机料胆生产效率，生产厂家你要仔细看了哦！

根据大量实际生产数据进行统计分析，找到挤压速度与制品出模孔温度的关系和挤压过程中出模孔温度
的变化规律，用有限元软件对挤压过程进行数值模拟，通过边界条件的改变即挤压速度的变化。分析变
形过程中的温度场，模拟出变形区出口处温度恒定的挤压边界条件，用软件的后处理功能，获得等温挤
压的速度曲线，然后输入到电气系统中的PLC进行速度设定，调整液压系统中的变量泵，使挤压速度按
获得的等温挤压速度曲线进行挤压，其过程如图2所示。采用这种方法挤压硬铝合金时，可使挤压机生产
效率提高20%，成品率提高5%。
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