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翻转工作台机构设计与分析

目前，重型落地铣镗床及加工中心配套的常规型工作台通常是水平放置，并只有直线运动和回转运动，
不具备翻转运动。通常情况下，为了使工件便于装夹，需要工作台面水平放置。但某些大型工件由于自
身特征在加工过程中需要工作台竖直放置，这样更便于加工、冲屑、排屑等。因此，需要工作台具有翻
转功能。常用的翻转机构采用蜗轮蜗杆或者齿轮传动来实现，这种结构在机械加工过程中对制造精度要
求高，加工难度大，翻转误差大。本文为了克服现有重型机床翻转机构的不足，研发了一种新型可翻转
工作台机构。

固定式翻转机中翻转机构的综合设计与制造

 

四、UG�NX 建模设计 

本项目主要是通过 UG�NX6． 0 软件进行三维建模与运动来模拟翻转机构的工作状态和运动情况。下面
简单介绍一下整个装置中主要零部件的建模过程与步骤，以及整体装配的终形态，如图 5 所示。 ( 一) 曲
柄连杆建模。其是整个装置的传动部分，运用连杆机构的原理，在支撑板的两侧分别设计一套连杆装置
，保证运动过程的流畅性。 ( 二) 整体机架建模。将传动部分安装在支撑架上，用两块垂直的板作为整个
装置的支撑，在用一块垂直底座的板料作为对主传动轴的固定，保证机构传动的稳定性。 ( 三)
翻转板建模。两块翻转板是整个装置的主体部分，用于对要加工的板料进行 180 度的翻转，两个翻转板
的初始状态是水平放置的，将要翻转的板料放置在任一块翻转板上，然后在电机的带动下使两块板先运
动到竖直状态，然后又恢复到水平状态，从而达到板料的翻转。 



 

(2) 工作过程如图 2 所示，板料剪切至后一刀时，前送料夹钳将板料拉回，落在连板 2
上，此颗粒状，装入内外不锈钢方管的夹层，尽量装实。 ④上端装好隔热固定套，原来的通风孔不可用
黏土封堵。⑤加热外不锈钢方管，使纯锡熔化。⑥再补两次锡，北京托盘交换机，加热两次，即可将锡
充满夹层。⑦弯曲成形至尺 寸。⑧加 热 外 不 锈 钢 方 管，托盘交换机合同，将 锡 熔 化，脱 锡。⑨ 酸
洗、外 表 面 抛 光，重 新 安 装 好 隔 热 固定套。 

( 3) 注意事项 ①加热熔化锡时尽量保证干燥，托盘交换机厂家，虽然该工艺加热温度低，锡封闭在不锈
钢方管内加热，但仍需防止水分汽化造成熔锡飞溅。②上端装好隔热固定套，原来的通风孔不可用黏土
封堵，作为通气之用。③适当控制加热温度，不要烧坏外层不锈钢方管。 ( 4) 推广应用 该工艺的巧妙之
处在于通过纯锡将弯曲成形件内部的夹层空隙填充，使弯曲成形时外表面饱满，不被挤瘪。对于图 2 所
示的大直径薄壁管的弯曲成形，内部空隙完全填充则会造成弯曲力过大，内部填充材料在变形时产生的
应力可能将大直径薄壁管胀坏。此时用一根适当直径且外表面涂有 2 ～ 5mm 黏土层的直棒 ( 管) 插入大
直径薄壁管中形成一个夹层，再用纯锡填充夹层，托盘交换机规格，冷却后震松黏土，抽出直棒，这样
大直径薄壁管就相当于变成了大直径厚壁管，为弯曲成形创造了条件。 

托盘交换机-托盘交换机合同-台铭威特品牌服务(诚信商家)由北京台铭威特机械设备有限公司提供。北京
台铭威特机械设备有限公司（www.tmweite.com）是一家从事“电动牵引车,纸堆翻转机,纸堆升降机,搬运
车”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“台铭威特,TONLOONG”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使台铭威特
在堆垛搬运机械中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅
供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.tonloong.com）还是从事电动牵引车
，电动牵引车定制，电动牵引车厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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