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产品名称 东旺铸造 包头炉头铸造厂 炉头铸造厂

公司名称 江门市新会区东旺铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江门市新会区三江镇深吕村北什围

联系电话  18933196653

产品详情

翻砂铸造件炉头定做

半固态铸造半固态金属铸造成形技术经过 20 多年的研究及发展 ，
已进入工业应用阶段。其原理是在液态金属的凝固过程中进行强烈的搅拌
(可以采用机械、电磁或其它方式 ) ，
使普通铸造易于形成的树枝晶网络骨架被打碎而形成分散的颗粒状组织形态 ， 从而制得半固态金属液
，它具有一定的流动性
，鹤岗炉头铸造厂，然后可利用常规的成形技术如压铸、挤压、模锻等成形生产坯料或铸件。

半固态金属铸造成形克服了传统铸造成形易产生的缩孔、缩松、气孔及尺寸偏差等缺点，
具有成形温度低， 延长模具寿命 ， 节约能源 ， 改善生产条件和环境 ， 提高铸件质量 (
减少气孔和凝固收缩 ) ，减少加工余量等许多优点。半固态金属成形工艺将成为 21
世纪极具发展前途的近净形化成形技术之一。

商用节能燃气炉头

炉头以燃气、燃油等作为燃料，其热效率的高低，包头炉头铸造厂，关键的因素是燃气与空气的混合比
例要充分利用燃料就必须使它完全燃烧。传统的炉头采用扩散燃烧技术、燃气和空气边混合边燃烧、其
混合速度慢，火焰温度低、燃气无法完全燃烧，佳木斯炉头铸造厂，容易产生大量、使人，部分燃料也
因此白白浪费。 

采用的是先进的预混合处理技术，燃气和空气经过炉头混合室的两次混合在从炉头表面的螺旋钢圈、喷
射燃烧。由于燃气和空气的混合充分均匀，所以火焰温度高火焰呈纯蓝色，火焰短而有力，炉头铸造厂
，熄火后，燃气流量达8.236m3。 

广义的重力铸造包括砂型浇铸、金属型浇铸、熔模铸造，泥模铸造等； 



窄义的重力铸造专指金属型浇铸。压力铸造是指金属液在其他外力（不含重力）作用入铸型的工艺。广
义的压力铸造包括压铸机的压力铸造和真空铸造、低压铸造、离心铸造等； 

窄义的压力铸造专指压铸机的金属型压力铸造，简称压铸。旭东精密铸件厂长期从事砂型和金属型的重
力铸造。这几种铸造工艺是目前有色金属铸造中的、也是相对价格的。 

东旺铸造-包头炉头铸造厂-炉头铸造厂由江门市新会区东旺铸造有限公司提供。江门市新会区东旺铸造
有限公司（dongwang1688.tz1288.com/）是一家从事“来料加工:五金铸件”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“东旺”品牌拥有良好口碑。我们
坚持“服务为先，用户至上”的原则，使东旺铸造在铸件中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业
形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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