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产品名称 编织袋子规格 吉林编织袋子 港源塑编

公司名称 临沂市兰山区港源塑编厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临沂市兰山区半程永太庄村村前

联系电话 15969931660 15969931660

产品详情

编织袋制作出现断经的原因

 编织袋在制作的过程中总是会出现断经的现象，而要想这个问题就要先了解造成这种现
象的原因。其中梭轮安装位置不正确就会出现此问题，为了均匀分配梭轮对扁丝的碾压力
，使梭子安全的沿着环行轨道运行，梭子四个梭轮必须同上下滑道接触平稳。梭子底板固
定四个梭轮的轴孔必须对称，角度切合，使装配好的梭轮能平稳接触上下滑道。

 有的起毛的扁丝在织造过程中一经过各种穿线孔和棕丝孔的摩擦便开始劈丝，编织袋子
规格，已经劈丝再经过梭子的碾压，编织袋子厂家，护拦的摩擦，断丝现象频繁发生。环
境温度过低，一般5℃以下时，扁丝明显发脆，断丝几率明显增加。在10℃以下时，就有
可能发生脆断。

 梭子外护拦是为了防护经丝和纬丝管接触、碰撞、缠绕而设计的，它是包容纱锭顺利通
过交错变化的扁丝开口并成功引纬的关键。护拦恰当的形状，适宜的宽度，可以减少梭子
撞断经丝，减少扁丝发热起毛、劈丝；可以减轻扁丝滑过的摩擦阻力。

浅析塑料编织袋制袋方式

我们对于塑料编织袋并不陌生，也知道塑料编织袋按制袋方式可分为三边封、中底封、立



体中封和片料4类。每一种的制作方式也不相同，大体的制作步骤相同，可是制作的细节
是不相同的。只有在了解常用包装产品种类的基础上，才能尽情发挥设计思路，杜符合制
袋工艺的设计作品，设计出实用的成品包装。

三边封是在包装袋四周封口，正、背尺寸均为成品尺寸，具有一定的整体感，设计不受约
束，且前后设计具有一定的连贯性。由于正、背面尺寸一致，可先设计正面，让背面与正
面呼应。制版时正、背要安排在同一套版滚筒上。

中底封是在背面封口，正面尺寸为成品尺寸，背面分成相等的两部分，且其宽度之和等于
正面的宽度，通常在设计时是将正、背面展开，进行一体化设计，并在左右各加1cm封边
，正、背也在同一套版滚筒上。立体中封是在中底封的基础上，在两侧加立体边，正背、
侧3面同样都在同一套版滚筒上。

  编织袋是一种可以重复利用的袋子，也就是说如果使用得当的话，它可以使用较长
的时间。比如：有了污垢，可用冷水或不超过35度的温水洗涤。洗涤的方法是摊在木板或
桌面上，编织袋子批发，用布沾水轻轻擦拭，然后再用清水漂洗干净，千万不可放在盆中
用力搓揉。洗涤后应挂在阴凉通风处晾干，不能放在阳光下曝晒。

  不要装过重过多的物品，特别是金属制品，以免将提带与包的结合处拉开或把塑料
薄膜划破。而且不用时，不要使之受到重压和折叠存放，应分开放置或卷起来存放。

  在使用过程中，要避免与酸、酒精、等化学品接触，这样可以长期保持其柔韧的质
地和原有的色泽。不过，在使用时如果发现它出现了褶皱，吉林编织袋子，可将其放入80
度左右的热水中浸泡一下，褶皱就会消失。浸泡后应轻轻将其提出，切不可猛拉否则会因
遇热强度降低，被拉伸而变形。

编织袋子规格-吉林编织袋子-港源塑编由临沂市兰山区港源塑编厂提供。临沂市兰山区港源塑编厂（ww
w.lysubian.com）是从事“塑料编织袋,篷布,塑编袋,珍珠岩袋,玻化纤维袋”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：公经理。
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