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产品名称 动力电池激光焊接 苏州激光焊接
昆山普姆锐激光

公司名称 昆山普姆锐激光设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市玉城南路165号

联系电话  18912698516

产品详情

激光焊接加工的优点：

1、可进行微型焊接。激光束经聚焦后可获得很小的光斑，且能jing确定位，可应用于大批量自动化生产
的微、小型工件的组焊中。

2、激光束易实现光束按时间与空间分光，能进行多光束同时加工及多工位加工，镍片激光焊接，为更精
密的焊接提供了条件。

昆山普姆锐激光设备有限公司，是一家致力于激光设备研发、生产、销售和智能自动化应用技术服务型
企业。

激光焊接机

   ■机型特点：

   ?能量密度高，热输入低，热变形量小，熔化区和热影响区窄而熔深大。

   ?冷却速度高而得到微细焊缝组织，接头性能良好。

   ?与接触焊相比，激光焊不用电极，所以减少了工时和成本。

   ?焊缝细、深度大、维度小、精度度；外观光滑、平整、美观。

   ?无耗材、体积小；柔性加工、运转成本低。



   ?光纤传输，可配流水线或机械手。

激光焊机

激光焊机焊接有两种基本模式:热导焊和深熔焊，前者所用激光功率密度较低(105~106W/cm2)，工件吸收
激光后，仅达到表面熔化，苏州激光焊接，然后依靠热传导向工件内部传递热量形成熔池。这种焊接模
式熔深浅，深宽比较小。后者激光动车密度高(106~107W/cm2)，工件吸收激光后迅速熔化乃至气化，熔
化的金属在蒸汽压力作用下形成小孔激光束可直照孔底，使小孔不断延伸，动力电池激光焊接，直至小
孔内的蒸气压力与液体金属的表面张力和重力平衡为止。小孔随着激光束沿焊接方向移动时，小孔前方
熔化的金属绕过小孔流向后方，凝固后形成焊缝。这种焊接模式熔深大，深宽比也大。在机械制造领域
，除了那些微薄零件之外，一般应选用深馆焊。

动力电池激光焊接-苏州激光焊接-昆山普姆锐激光 由昆山普姆锐激光设备有限公司提供。昆山普姆锐激
光设备有限公司（www.pmrlaser.com）位于昆山市玉城南路165号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前普姆锐激光在电子、电工产品制造设备中享有良好的声誉。普姆锐激光取得商盟认证，我们的服务和
管理水平也达到了一个新的高度。普姆锐激光全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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