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产品详情

焊接钢管分类

1.低压流体输送用焊接钢管(GB/T3092-1993)也称一般焊管，焊接钢加工，俗称黑管。是用于输送水、煤
气、空气、油和取暖蒸汽等一般较低压力流体和其他用途的焊接钢管。钢管接壁厚分为普通钢管和加厚
钢管;接管端形式分为不带螺纹钢管(光管)和带螺纹钢管。钢管的规格用公称口径(mm)表示，公称口径是
内径的近似值。习惯上常用英寸表示，焊接钢公司，如11/2等。低压流体输送用焊接钢管除直接用于输
送流体外，还大量用作低压流体输送用镀锌焊接钢管的原管。

2.低压流体输送用镀锌焊接钢管(GB/T3091-1993)也称镀锌电焊钢管，俗称白管。是用于输送水、煤气、
空气油及取暖蒸汽、暖水等一般较低压力流体或其他用途的热浸镀锌焊接(炉焊或电焊)钢管。钢管接壁
厚分为普通镀锌钢管和加厚镀锌钢管;接管端形式分为不带螺纹镀锌钢管和带螺纹镀锌钢管。钢管的规格
用公称口径(mm)表示，公称口径是内径的近似值。习惯上常用英寸表示，如11/2等。

厚板多层焊接时，不注意层间温度控制，如层间间隔时间过长，宁波焊接钢，不重新预热就施焊容易在
层间产生冷裂纹；如果间隔时间过短，层间温度过高（超过900℃），对焊缝及热影响区的性能也会产生
影响，会造成晶粒粗大，致使韧性及塑性下降，会对接头留下潜在隐患。厚板多层焊接时，应加强对层
间温度的控制，在连续施焊过程中应检验焊接的母材温度，使层间温度尽量能与预热温度保持一致，对
层间的温度也要加以控制。焊接时间不应过长，如遇有焊接中断的情况时应采取适当的后热、保温措施
，再次施焊时，重新预热温度应适当高于初始预热温度。

一、焊管的分类

焊管按用途分类方法：按用途又分为一般焊管、镀锌焊管、吹氧焊管、电线套管、公制焊管、托辊管、
深井泵管、汽车用管、变压器管、电焊薄壁管、电焊异型管和螺旋焊管。

二、焊管的应用范围

焊管产品广泛应用于锅炉、汽车、船舶、建筑用轻型结构的门窗钢、家具，各种农业机械、棚架、电线



穿线管、高层货架、集装箱等。均可满足客户要求，焊接钢安装，特殊规格焊管可按用户要求进行加工
。

三、焊管重量的理论计算方法

焊管重量的理论计算方法，是有公式可以依循的；钢管每米的理论重量（钢的密度为7.85kg/dm3）计算
公式：W=0.02466（D-S）/S；其中：W表示钢管每米理论重量，单位为：kg/m；D表示钢管的公称外径
，单位为：mm；S表示钢管的公称壁厚，单位为：mm。

宁波焊接钢-焊接钢公司-天固晟鑫(推荐商家)由浙江天固晟鑫建筑科技有限公司提供。宁波焊接钢-焊接
钢公司-天固晟鑫(推荐商家)是浙江天固晟鑫建筑科技有限公司（www.zjtgsx.cn）升级推出的，以上图片
和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：赵磊。
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