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产品名称 自动四柱龙门冲床 龙门冲床 昊逸数控

公司名称 河北昊逸数控机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市西环工业区

联系电话  17778856661

产品详情

冲孔机关键运用于较长型管材（镀锌管，不锈钢钢管，空调铜管，铝管）必须在成条管材上不一样部位
开洞，打不一样样子，不一样总数的孔形。其主要特点是，龙门冲床，不损模。  

45T管材冲孔机，关键运用于不锈钢板，镀锌管，铝管，空调铜管等很多必须冲孔机(或扩口，缩口)等加
工工艺要求的加工厂.管材冲孔机是大家自主研发的新式液压机冲压机床.等同于一般高速冲床10台的作用
.占地面积小，职工实际操作安全性非常容易，.冲孔机性价比高，孔位是该机一大闪光点。并且工作中调
整高速冲床行程安排也是越来越轻轻松松全自动，不用使用大扳子就可立即迅速调整冲压模具行程安排.
关键机器设备特性：1、个性化操作面板，仅需键入产品的孔距座标主要参数就可以开展产品加工，不用
技术专业工作人员程序编写。2、自动控制系统：触摸显示屏操作面板 FATEK数据自动控制系统 中国台
湾台达伺服系统软件。3、加工覆盖面广：根据拆换磨具可加工Ф3.5-Ф40mm的孔（实际可按顾客规定订
制）。4、本功能在繁杂样子的产品工件上加工全孔或半孔。5、该机可持续加工无尽个孔，并可存一百
个之上产品加工主要参数。6、产品检索层面，可按编号检索、序号检索、也可以一行行检索。7、数控
车床调节便捷，换模快速，可大大的节约调机時间。8、自动化技术加工产品一致性好，产品品质更平稳
。9、该型号适用一切等间距与不一间距孔位的产品工件冲孔机。

龙门冲床保养方式与架模操作，

 

1、模具运送过程中要轻拿轻放，决不允许乱扔乱碰，以免损坏模具的刃口和导向。

2、正如防盗网冲孔机一样，龙门冲床模具使用后应及时放回位置，并作涂油防锈处理。

3、保证模具的使用寿命，还应定期对模具的弹簧进行更换，防止弹簧疲劳损坏影响模具使用。

4、与石膏板冲孔机类似，龙门冲床模具安装使用前应严格检查，清除脏物，自动四柱龙门冲床，检查模
具的导向套和模具是否润滑良好。



5、定期对冲床的转盘及模具安装底座进行检查，确保上下转盘的同轴精度。

6、按照模具的安装程序将凸凹模在转盘上安装好，保证凸凹模具的方向一致，特别是具有方向要求的（
非圆形和正方形）模具更要用心，防止装错、装反。

7、模具安装完后，应检查模具安装底座各紧固螺钉是否锁紧无误。

8、龙门冲床模具的凸模和凹模刃口磨损时应停止使用，及时刃磨，否则会迅速扩大模具刃口的磨损程度
，加速模具磨损，降低冲件质量和模具寿命。

9、对于批量生产所使用的通用模具，应有备份，以便轮换生产，保证生产所需。

10、冲压人员安装模具应使用较软的金属（如铜、铝等）制成操作工具，防止安装过程中敲、砸时损坏
模具。

高速冲床的润滑油供给方式和供给路线均一反常态，润滑油依靠压力供给而非重力供给，润滑油从下而
上供给而非从上而上供给，双轴龙门冲床，润滑油从贯通油孔进入导柱螺杆的内部，由下往上进到球头
球碗之间的接触面对冲床球头球碗进行润滑，润滑油回流到冲床上横梁中的油室，经过回油管回流进入
润滑泵站内，完成了一个循环，润滑油在润滑泵站中还可以由冲床机进行

 

龙门冲床、龙门式冲压机采用机身和铸造机身，冲压模具两种，主要用于冲圆孔网，方孔网，防风网，
音箱网，等筛网；防滑板，天花板，机场椅，装饰板，石膏板，中纤板，电缆桥架的冲孔。

龙门冲床用于各种金属板材的孔位冲压，又称龙门式冲床或龙门冲孔压力机。一般采用HT300铸件和钢
板结构结构，并提前经过内应力处理，钢板结构龙门冲床，刚性强。采用单曲轴双连杆运动机构，适合
金属天花板，机场椅，地铁椅，电缆桥架，大型灯式行业等。可配套于各种板材冲孔自动化生产线。龙
门冲床使用时操作简便，调装模具容易快捷，精度高，可以大大增强用户的盈利能力。

自动四柱龙门冲床-龙门冲床-昊逸数控(查看)由河北昊逸数控机械设备有限公司提供。河北昊逸数控机械
设备有限公司（hysk888.tz1288.com）是河北 沧州 ,数控机床的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、
创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在昊逸数控领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，
共创昊逸数控更加美好的未来。
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