
图木舒克压线冲床 金明美机械专业制造 断桥铝三角压线冲床

产品名称 图木舒克压线冲床 金明美机械专业制造
断桥铝三角压线冲床

公司名称 济南市历城区金明美机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市腊山工业园

联系电话  15098979122

产品详情

冲床模具构造

1．压料筋

压料筋是拉延模或拉深模中用以控制材料流动的筋状突起，压料筋可以是凹模或压料圈的局部结构，也
可以是镶入凹模或压料圈中的单独零件。

2．压料槛

压料槛是断面呈矩形的压料筋特称。参阅“压料筋”。

3．承料板

承料板是用于接长凹模上平面，气动圆弧压线冲床，承托冲压材料的板状零件。

4．连续模

连续模是具有两个或更多工位的冲模，材料随压力机行程逐次送进一工位，从而使冲件逐步成形。

5．侧刃

侧刃是在条（带、卷）料侧面切出送料定位缺口的凸模。

6．侧压板

侧压板是对条（带、卷）料一侧通过弹簧施加压力，促使其另一侧紧靠导料板的板状零件。



7．顶杆

顶杆是以向上动作直接或间接顶出工（序）件或废料的杆状零件。

8．顶板

顶板是在凹模或模块内活动的板状零件，以向上动作直接或间接顶出工（序）件或废料。

9．齿圈

齿圈是精冲凹模或带齿压料板上的成圈齿形突起，是凹模或带齿压料板的局部结构而不是单独的零件。

10．限位套

限位套是用于限制冲模小闭合高度的管状零件，一般套于导柱外面。

冲床维修保养故障

1 、曲轴轴承发热 轴套刮的不好，图木舒克压线冲床，润滑不良 重新刮研铜瓦，检查润滑情况。

2 、从轴承里流出的油里有铜屑 缺乏润滑油，润滑油不清洁 检查润滑情况，拆开轴承进行清洗

3 、导轨烧灼 导轨间隙过小、润滑不良 、接触不良 重新研刮导轨 、调整间隙 、注意润滑

4 、操作时离合器不结合或结合后脱不开 回转健用弹簧失去弹性键配合过紧
更换弹簧、研刮键的结合间隙

5、离合器脱开时滑块不能停在上死点位置 制动带拉力不够 、制动带过度磨损 、制动轮上有油打滑
调整制动弹簧张力、更换制动器 、用煤油洗净制动带及轮周

6 、退料板不工作 打料碰头位置不对 调整碰头位置用手转动飞轮试退

7、连杆螺丝发生转动或冲击 锁紧装置松动 旋转锁紧装置

8、连杆螺丝球头在滑块球垫内冲击 球头与球垫压盖接触不良，压盖螺丝松动
刮研球头、球垫、拧紧压盖螺丝

9、按电钮（开）不工作 电源断路、热断电器断电 检查电路系统消除故障

铝合金圆弧压线冲床，气动圆弧压线冲床，气动断桥铝压线冲床，气动圆弧压线冲床，断桥铝门窗压线
冲床。铝合金门窗压线冲床。铝合金门窗玻璃压线冲床，铝门窗玻璃压条冲床，气动冲床，气动压力机
，断桥铝三角压线冲床，模具定制制作，济南金明美机械厂专业制造加工断桥铝设备冲床，圆弧压线冲
床。价格合理。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。。 图木
舒克压线冲床-金明美机械专业制造-断桥铝三角压线冲床由济南市历城区金明美机械厂提供。行路致远
，砥砺前行。济南市历城区金明美机械厂（www.jinmingmei.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行
的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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