
激光切割铜板工厂 漳州激光切割铜板 善诚不锈钢定制加工

产品名称 激光切割铜板工厂 漳州激光切割铜板
善诚不锈钢定制加工

公司名称 福建善诚金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福州仓山区白湖亭则徐大道与南二环交叉口临江
楼118号

联系电话 13395089283 13395089283

产品详情

现在金属激光切割机已经越来越多的应用到金属加工行业，正在逐步取代传统的加工方式，比如剪板、
火焰、冲床、数控等。因为激光切割机是一个新型的加工设备，所以并没有全被行业接受，原因有几点
：对于某些行业来说，激光切割铜板厂，现有的机器能够满足生产需求，所以对金属激光切割机没有去
深入了解，所以并不熟悉。相对于传统的机器来说，价格因素也是其中之一，金属激光切割机的价格要
比传统的机器贵好多。

电机转子轴和转子轴压环的焊接电机转子轴与压环之前的环焊缝一般采用CO2气体保护焊或者钨极弧焊
，焊接所产生的形变量大，并且热影响区大，激光切割铜板厂家，焊接产生的热量亦会对装配好的电机
机体内的磁钢产生影响。采用激光焊接的方式，漳州激光切割铜板，能量集中、密度高、加热、速度快
，因此母材的变形小，非熔化区金属受热影响小。电机转子轴与离合器的焊接电机转子轴与离合器焊接
时，焊缝熔深达到4mm以上，如采用CO2气体保护焊或者钨极弧焊，虽然熔深可以达到要求，但变形量
很难控制。采用大功率填丝激光焊接的方法可以降低对工件坡口加工及装配的精度要求，提高了焊缝成
形质量；另外，通过调节填丝成分，可以控制焊缝区域的组织性能。

熔化切割一般使用惰性气体，激光切割铜板工厂，如果代之以氧气或其它活性气体，材料在激光束的照
射下被点燃，与氧气发生激烈的化学反应而产生另一热源，使材料进一步加热，称为氧化熔化切割。由
于此效应，对于相同厚度的结构钢，采用该方法可得到的切割速率比熔化切割要高。另一方面，该方法
和熔化切割相比可能切口质量更差。实际上它会生成更宽的割缝、明显的粗糙度、增加的热影响区和更
差的边缘质量。激光火焰切割在加工精密模型和尖角时是不好的（有烧掉尖角的危险）。



激光切割铜板工厂-漳州激光切割铜板-善诚不锈钢定制加工由福建善诚金属制品有限公司提供。福建善
诚金属制品有限公司（www.suncjs.com）在金属建材这一领域倾注了诸多的热忱和热情，善诚不锈钢一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创
成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：王小姐。
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