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产品详情

关于振动焊接设备的5个误区

1）振动焊接不可靠

这可能是普遍的关于振动焊接的误解，而且事实并非如此。振动焊接设备连接组件的精度不仅可靠，而
且可以形成极其坚固的接头，可以设计成完全透气和防水。振动焊接也是一致的，能够一次又一次地生
产出相同的高质量接头。

2）这是一个艰难的过程

振动焊接实际上是一个非常简单的过程。两个塑料部件保持在一起并彼此摩擦以产生摩擦。机器通过改
变振幅来控制压力和摩擦量。焊接过程涉及在两个部件的接合处熔化塑料。后，光滑且密封的焊接是迫
使熔化的塑料远离焊接区域并在来自机器的持续力的作用下冷却的结果。

3）振动焊接比其他焊接类型提供更少的好处

与普遍看法相反，振动焊接提供了超越其他塑料焊接方法的一系列优势。

振动焊接不仅需要零表面准备，而且可以用于几种类型的热塑性塑料，包括增强和结晶泡沫。该工艺能
够焊接大多数材料，即使它们不同。同样，组件的透明度和厚度不会影响过程的质量。

4）振动焊接不适合大型和小型部件！

实际上，淮安塑焊机，振动焊接过程允许焊接不同尺寸的零件。在整个系列中，有标准机器可用于制造
任何应用的组件。当然，较大的机器可以比较小的机器焊接更大的物品。

通过使用多腔模具的方法，一些振动机器将允许多个部件同时焊接。



在Cemas标准振动焊接机上，甚至可以焊接特别大的部件，例如汽车仪表板或热塑性制造的运输托盘，
或小型部件，例如门遮阳板和汽车照明。通过完全可调的力和振幅，可以较大限度地减少小而精密的易
焊接部件的运动，但是当需要更具侵蚀性的焊接时可以较大化。

5）混合振动机器不能生产出更好的部件

混合振动设备旨在消除标准振动焊接机所遇到的问题，即灰尘和小型易碎部件损坏的风险。

混合焊接可以防止在关键表面上造成损坏和标记（由于焊接所需的力减小），并且可以显着减少灰尘的
积聚。有趣的是，混合振动设备还允许更高的焊接方向平面角度达到+/-20度，为设计人员提供了更大的
造型灵活性，同时不会影响焊接质量。

对于汽车照明制造商而言，通过透明透镜经常可以看到焊缝，那么混合焊接可以产生非常美观的连接。

台州市锦亚机械制造有限公司是一家专业生产塑料线性振动摩擦焊接机，热铆焊接机，热板焊接机，多
头非标型超声波塑料焊接机，以及非标准设备、自动化设备、治具等研发、设计、制造及销售为一体的
技术服务性实体公司。

超声波焊接的工作原理

超声波焊接的基本过程可以通过以下步骤来描述：

1.待焊接的部件放置在铁砧或夹具中。

2.喇叭接触待焊接的部件。

3.施加压力以使喇叭与焊接材料接触并将它们保持在一起。

4.喇叭提供超声波振动来加热材料。振动上下或左右移动不到一毫米。

5.材料焊接在一起。

6.喇叭缩回，焊接材料可从铁砧上取下。

焊接时间，施加的压力和温度由焊接设备内的计算机或微处理器控制。在焊接过程中实际发生的事情取
决于材料的性质。在金属中，超声波振动平行于材料平面传递。摩擦热使金属表面的温度升高到熔化温
度的约三分之一，但不会熔化金属。相反，热量从表面去除金属氧化物和薄膜。这允许金属原子在两个
表面之间移动并形成将金属保持在一起的键。

在塑料的情况下，振动垂直于材料的平面，并且摩擦热使温度升高到足以熔化塑料。塑料分子混合在一
起形成键。冷却后，塑料表面焊接在一起。焊接时间可以变化，但焊接可以在短至0.25秒内形成。

超声波焊接中变化的因素是声波的频率（通常为20，30或40
kHz），用于将材料保持在一起的压力，以及超声波应用的时间（分数秒到超过一秒）。



超声波焊接与传统方法相比具有许多优点。例如，相对于其他方法，焊接在低温下发生。因此，制造商
不需要消耗大量的燃料或其他能量来达到高温。这使得该过程更便宜。它也更快更安全。

该过程在几秒到几秒内发生。因此，它可以比其他方法更快地完成。事实上，它可以比胶水更好，塑焊
机模具，更快地粘合塑料。例如，汽车中的新智能钥匙中有一个转发器芯片。汽车只能在感应到芯片时
启动。为了制作钥匙，金属钥匙坯的一端和芯片放入塑料顶部的一半。另一半放在它们上面并粘合到基
部的一半。这种粘合通常用胶水完成，这需要时间来固化。在不到一秒的时间内，全自动塑焊机，可以
使用超声波焊接完成相同的任务。

后，超声波焊接与相同材料的传统焊接一样坚固耐用 - 这只是该方法用于汽车制造的原因之一。为了使
汽车更轻，更省油，汽车制造商正在将铝作为汽车车身的主要金属。与传统焊接相比，超声波焊接可用
于在更短的时间内和更低的温度下粘合金属。

台州市锦亚机械制造有限公司是一家专业生产塑料线性振动摩擦焊接机，热铆焊接机，热板焊接机，多
头非标型超声波塑料焊接机，以及非标准设备、自动化设备、治具等研发、设计、制造及销售为一体的
技术服务性实体公司。

一，什么是高频率的机器？

高频或高频焊接机是塑料热合设备，它是利用塑料内部分子振荡的高频电场产生热量和融合的各类产品
。主要用于：各种（PVC）基塑料的焊接，焊接，冲压等。吸塑包装（包括上下双层泡罩密封切边，吸
塑和纸板热修剪），汽车内饰，靠垫，商标，不干胶，文具，塑料盖，吹制玩具，鞋类，羽帆，雨伞，
雨衣，皮包，铭牌，塑焊机价格，水床，遮阳板，门板，以及各种加工包装袋，手提袋等柔软，按压各
种凹凸开关模式，写信。简单的设备可以配备烫金处理。

二，高频应用范围：

高周波焊接机主要用于塑料，塑料包装行业，服装压花加工行业“汽车行业”充气玩具行业“家居用品
行业及各种塑料制品加工热焊接密封如：塑料吸塑密封，PVC塑料吸塑密封，PVC灯泡，PVC塑料泡沫
外壳焊接焊接，密封电池包装，五金工具，PETG密封塑料泡罩密封，包装纸箱密封，填料密封，密封U
盘，存储器包装PVC泡罩焊接，高周波塑料焊接，高周箔塑料焊接，高周箔塑料密封，双面泡罩密封，P
VC双面泡罩密封，双面电路板的泡罩密封，纸板泡罩密封，塑料热焊接等。

三，高频率机器和操作序列：

1，连接三相电源开关，然后打开控制箱的上机侧电源开关，如果有高的循环开关，不播放，然后打在电
动电源开关，此时，真空管和热模开始预热。

2，辅助上的下一个模块绝缘体，优异的端部布置在模式，按下模式开关，启动调试的上，下模接合位置
，如果接合不良，移动模具，如果水平分歧，在四个支柱调谐质量。

3，模具调好后，调整三个时间控制器（如果是踏板式机器，只需高周期焊接时间），停机时间在模具上
运行压缩模具下的时间，焊接时间即出时间，冷却时间，固化时间，三次应用需要灵活，不固定的数值
。

4，如果是传输模式，则相干可调谐传输到宽的间隔。

5，上述操作，诸如具有超过10-15分钟，并达到所要求的温度，该高循环开关，开始操作测试。

6，测试，如果结果不理想，该调整将需要慢慢加，看着屏幕流量仪表（不同型号的表的值不同，请参考



说明书）。检查产品，如果不理想，该同源性为正负一点点，直到达到要求。

7，成品的结果，通过以下来确定四个方面：①所述相干输出功率和温度的压力和输出高的循环时间。以
上四个方面，请调整。

台州市锦亚机械制造有限公司是一家专业生产塑料线性振动摩擦焊接机，热铆焊接机，热板焊接机，多
头非标型超声波塑料焊接机，以及非标准设备、自动化设备、治具等研发、设计、制造及销售为一体的
技术服务性实体公司。 淮安塑焊机-台州锦亚-全自动塑焊机由台州市锦亚机械制造有限公司提供。台州
市锦亚机械制造有限公司（www.tzjinya.com）是一家从事“振动摩擦焊接机,热铆焊接机,热板焊接机,自动
化设备,治具”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性
竞争，使“锦亚”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使台州锦亚在电焊设
备与器材中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考
，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.jinya-
jx.com）还是从事振动摩擦焊接机，塑料振动摩擦焊接机，振动摩擦焊接治具的厂家，欢迎来电咨询。
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