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产品详情

1、浇口位置应设在塑件较大的壁厚处，使熔体从厚壁流向薄壁，并保持浇口至型腔各处的流程基本一样
。熔体如果从一狭窄区域到一较厚的开阔的区域，会产生喷流现象，喷流但不会产生流痕，还会使熔体
速度和温度邹然下降，透明注塑加工厂家，从而影响塑件的成型质量。

2、浇口位置应设在塑件的主要受力方向上，透明注塑加工公司，因为熔体的流动方向上所承受的拉应力
和压应力很高，尤是加玻纤的加强塑料，这种情况越加显然。

塑料件在注塑成型过程当中，如果在前期设计、模具制造、塑料颗粒、操作上不注意一些细节，会出现
一些不好的状况，缩坑就是其中的一种。可通过过剩充填加以解决，但却会有产生应力的危险，石碣透
明注塑加工，应在设计上注意壁厚均匀，应尽可能地减少加强肋、凸柱等地方的壁厚。

正确的解决方法是保障注塑件产品质量的重要保障之一，透明注塑加工供应，毕竟一旦注塑过程当中产
生大量的废件，不仅拖延整个项目进度，也会直接导致注塑加工厂家的经济效益受损。

此外，增加塑化压力常能使熔体的温度均匀，色料的混合均匀和排出熔体中的气体。一般操作中，塑化
压力的决定应在保证制品质量优良的前提下越低越好，其具体数值是随所用的塑料的品种而异的，但通
常很少超过20公斤/平方厘米。

注射压力：在当前生产中，几乎所有的注射机的注射压力都是以柱塞或螺杆顶部对塑料所施的压力（由
油路压力换算来的）为准的。注射压力在注塑成型中所起的作用是，克服塑料从料筒流向型腔的流动阻
力，给予熔料充模的速率以及对熔料进行压实。

透明注塑加工厂家-赛名实业(在线咨询)-石碣透明注塑加工由东莞市赛名实业有限公司提供。东莞市赛名
实业有限公司（www.sayming.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信



任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后
的合作愉快！
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