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产品详情

铝合金的硬质阳极氧化

铝合金的阳极氧化是十分通用的铝表面处理方法，其能在铝表面生成一层致密的阳极氧化膜，用以保护
铝基体，并获得耐蚀性、耐磨性以及不导电等特性。而铝合金阳极氧化中还有一种硬质阳极氧化，它有
什么特点呢？和普通的阳极氧化又有什么区别呢？

1.硬质氧化膜的特点

铝合金硬质阳极氧化的前处理和普通的阳极氧化没有太大差别，除油、碱蚀或者使用ht431无烟两酸抛光
剂等进行化抛都没有问题。但是其生成的氧化膜和普通氧化膜相比具有以下特点：氧化膜比较厚（一般
厚度不小于25um）、硬度比较高（大于350HV）、耐磨性较好、空隙率较低、耐击穿电压较高，而表面
平整性可能显得稍差一点。

2.硬质阳极氧化的工艺特点

硬质阳极氧化和普通氧化的原理、设备、工艺和检测等各方面没有本质的区别。硬质氧化设法降低氧化
膜的溶解性，主要特点为：

a.槽液温度较低（普通20度左右，硬质5度以下），一般情况下温度低生成的氧化膜硬度高。且由于低温
的环境，硬质氧化基本不会像普通阳极氧化那样，需要用ht402氧化槽酸雾控制酸雾产生，即便溶液中发
生反应也不会产生酸雾。

b.槽液浓度低（普通硫酸浓度20%，硬质15%以下），氧化着色，浓度低对膜溶解性小

c.槽液里添加有有机酸，硫酸里面加草酸或者酒石酸等



d.外加电压、电流

阳极氧化膜染色

首先，染色对氧化膜的要求。因为染色是在铝阳极氧化膜的膜孔中进行的，铝材氧化着色，一方面要求
膜层具有足够的孔隙率，另一方面要求膜孔内壁保持一定的活性，故不是所有膜层都能染上合适的颜色
，必须满足一下条件。

1、铝在硫酸溶液中得到的阳极氧化膜无色而多孔，因此适宜染色。

2、氧化膜层必须具有一定的厚度，应大于7微米。较薄的膜层只能染上很浅的颜色。

3、氧化膜应有一定的松孔和吸附性，所以硬质阳极氧化膜层以及铬酸常规氧化膜层均不适合染色。

4、氧化膜层应完整、均匀，不应有划伤、砂眼、点腐蚀等缺陷。

5、铝合金材料也有一定要求，如含硅、镁、铜等过高时，往往会引起氧化膜黯哑，则在染色时产生色调
变化。

其次，染料染色机理。有机染料染色机理主要分物理吸附和化学吸附。

物理吸附。水溶染料进入氧化膜多孔层，吸附在孔壁上进行染色。

化学吸附。氧化膜与染料分子上的磺基形成共价键和酚基形成氢键，发生化学反应而产生吸附。

后，有机染料的选择。有机染料的品种繁多，铝材着色氧化，主要分为几类：酸性染料、直接染料、碱
性染料、分散染料、媒染染料和溶剂染料，还有还原染料和活性染料等。它们的选择，需要满足以下几
个要求。

1、考虑到成本和使用方便，生产中一般都在有机染料的水溶液中进行染色，因此不溶于水的染料不宜使
用。溶剂染料仅用在一些特殊场合。

2、应考虑到染色后的色泽度、耐晒性和结合牢度。那些在光线照射下易于变色的染料不宜使用。

3、因为铝氧化膜孔壁呈电正性，所以应优先考虑显示负电性的阴离子染料。如直接染料，酸性染料，还
原染料和活性染料。

铝材阳极氧化后的功效

1、当铝材用取决于户外得话，阳极氧化以后铝材表面产生一层保护膜，使其不容易空气氧化浸蚀，能够
延长寿命，外型也可以获得确保。

2、运用到电子器件层面，例如电脑硬盘机壳，热管散热器、商品表面等这类，高温氧化着色，经阳极氧



化以后铝材表面不导电性，对电源电路、外型也是一种维护。

3、阳极氧化后表面铝型材保护膜有益于耐腐蚀，提升表面的光滑度，也可以增加铝型材的使用期。

富坤阳极氧化(图)-高温氧化着色-氧化着色由惠州市富坤阳极氧化有限公司提供。富坤阳极氧化(图)-高
温氧化着色-氧化着色是惠州市富坤阳极氧化有限公司（www.hzfukun.com）升级推出的，以上图片和信
息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：严先生。同时本公司（ww
w.hzfukun.cn）还是从事惠州阳极氧化有限公司，深圳阳极氧化有限公司，东莞阳极氧化有限公司的厂家
，欢迎来电咨询。
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