
无心磨供应商 无心磨 鑫涛机械设备有限公司

产品名称 无心磨供应商 无心磨 鑫涛机械设备有限公司

公司名称 东莞市鑫涛机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇凫山村莞樟路段261号

联系电话  13798853007

产品详情

无心磨床的工作原理主要是表示在通过调整导轮轴线的一个微笑的倾斜角度进而来实现轴向的进给，无
心磨床一般都是用在磨削细长圆柱工件和没有中心孔的短轴和套类的工件等等。

在正式切入无心磨床在进行磨削的时候，在经过导轮架或者砂轮架的时候来进行移动来时间径向进给，
无心磨厂商，在无心磨床在使用在磨削带轴肩或者凸台的工件，无心磨生产商，还有圆锥体，球体和气
其他的曲线的工作。在无心磨床的生产率比较高的情况下，可以加上各种上下料的装置之后比较适合实
现自动化趋势，无心磨，在进行大量生产的情况下，可以让不是非常熟悉的人来操作。无心磨床的磨削
精度一般都是在圆度2微米，尺度的精度是4微米，并且的无心磨床可以分到0.5微米和2微米。除此之外还
有许多的无心磨和无心螺纹磨床等。

无心磨床是一种机械加工常用机床。对运动平稳性、换向精度、换向频率都有较高的要求。无心磨床的
运动惯性很大，当其换向时，就会致使背压急剧增加，然后导致换向冲击，这会对机床发作灾难性的影
响，所以换向平稳性疑问已成为制约无心磨床作业速度和加工精度进步的重要因素。

体系中的换向办法和换向操控参数对换向冲击有决定性的作用，无心磨床选用液压传动。规划新的液压
换向体系已火烧眉毛。下面从换向办法和操控策略的视点来讨论磨床的换向冲击疑问。



东莞市鑫涛机械设备有限公司成立于2006年，是台湾键和无心磨床（JANNHER）大陆地区销售和维修服
务唯1单位、诺顿砂轮广东地区代理商。销售的产品广泛应用于航空航天、汽车、摩托车、轴承、电机、
复印机、家电、减振器、模具制造等各种机械制造行业。

注意事项

01：开机前检查机台周边状况，机台上不得摆放物品，工件摆放整齐。02：开机前检查泊箱泊位是否正
常，冷却水箱水位，砂轮及导轮与支持刀片的间隙是否正常，是否有工作物或者杂物在机床中。03：开
机前检查开关是否可靠，确认防护罩安全防护是否有效。04：打开电源，启动液压开关，观察机床液压
表的压力高低是否正常，然后看各泊镜及各泊管处是否有油流过。05：开机前砂轮，导轮修整座必须擦
拭干净，泊杯内加满油。06：开机前必须依作业指导书对作业员进行培训，使之了解各项工作操作流程
。07：上述确认无误后，方可开机。08：打开主电源开到ON位置。09：打开液压开关到ON位置。10：
查看液压系统泊镜，油表稳定后，方可开启砂，导轮。11：砂轮、导轮运转正常后，再开启水泵，调整
到合适水量。12：调机试磨1-3件工件，先检测工件尺寸，外观，将调机品放到调机盒内。

无心磨供应商-无心磨-鑫涛机械设备有限公司由东莞市鑫涛机械设备有限公司提供。东莞市鑫涛机械设
备有限公司（www.dgxintao.cn）有实力，信誉好，在广东 东莞 的行业专用设备等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进鑫涛机械设备和您携手步入辉煌，共创美
好未来！
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