
小型分条机供应 分条机供应 西普机械厂家直供

产品名称 小型分条机供应 分条机供应 西普机械厂家直供

公司名称 东莞市西普机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇井巷村建新路85号

联系电话  18676970823

产品详情

彩钢板分条机

彩色分切机采用悬臂式和开放式伞形系统，不需要大功率。它可以调整到材料架，以容纳具有不同孔径
的线材。它提供模具主机同步芯板复合机，瓷砖机附件，釉面砖成型机，地板成型机，剪板机折弯机，
俄罗斯客户专用瓷砖机，地面槽门框角设备，小型分条机供应，拱的速度和速度型设备，C/Z型钢机，
顶板壁板成型机，卷门门成型机，角撑机，高速护栏设备，门框机，广告扣板机，彩钢瓦设备，双层复
合瓷砖机。分切度：无限延长带宽：≤1250mm板宽可调至任意尺寸：1500×1150×1020mm电机功率0.75
kw工作效率:每分钟10m板厚:≤0.8mm功率要求: 380v 50Hz方法：三功率连接器分别连接到L1，L2，气刀
分条机供应，L3或D1，D2，D3，然后调整装载架。装载架和纵切机刀片必须根据客户要求垂直于90°带
宽。任意调解。

如何提高分条机设备的分切质量？

我们知道在使用分切机设备加工某些材料的过程中，由于某些因素，可能会出现毛刺，宽度不足甚至侧
弯等问题。如果生产精度要求严格，则必须及时采取某些措施。由于实际切割质量经常受到分切机操作
期间诸如工具之类的部件的影响。还要考虑刀架的基本性能。首先，在生产过程中，如果刀轴在轴向上
摇动或径向较大，则间隙量和重叠量可能会发生变化，这将不可避免地影响产品的切割质量。换句话说
，这可能导致产品表面上的毛刺，侧弯和变形等缺陷。这些现象将反映分切设备的基本性能。通常，在
工具夹的操作期间，工具轴的轴承温度将增加，并且工具轴也将由于热膨胀而改变间隙的量。这将对质
量产生一定的影响。因此，在设计和制造刀架时，应该考虑这种热膨胀问题。在组装过程中，上轴和下
轴之间的相对差异不应超过5微米。事实上，在分切机设备的生产过程中，为了达到更高的精度要求，不
仅要控制刀轴的轴向和径向振动精度，还要保证刀轴本身的精度。对于刀具轴的直径，刀具内径应保持
在0.01和0.015 mm之间。换句话说，作为参考的切割轴也需要。除此之外，还保证了切刀轴在切刀装置上



的运动。这是因为在切刀装置的操作期间，分条机供应，作为刀具的基准平面的肩部的位置由于部件的
磨损而在操作之后改变。因此，在设计中也应该考虑这个问题。

1.分切机床类型和普通切削方法分切机中的刀具是一个重要的部分，因为如果没有刀具，则不能切削刀
具，因此必须有足够的零件供刀具使用。注意它，有两种工具类型。它是：白钢l刀：它也可以称为高速
钢l刀。它的优点是韧性好，切削，但刀具锋利度不是很高。这很好。如果使用此类工具，则必须具有合
适的速度以确保良好的切割效果。在刀片材料中，电熨分条机供应，有PE，PET等。钨钢l刀：优点是它
易碎且非常锋利。它主要用于切割某些软质材料，但不能用于切割硬质材料。因此，用于这种类型工具
的材料是胶带，PE膜和纹理纸。分切机的常用切割方法有以下四种：倒角：根据送料要求，调整刀具的
切割方向进行切割，刀具的送料方向不完全垂直。材料卷直径。切割：该工具是一种垂直进给，可将宽
幅切割成多卷窄规格材料。单速进给：它是将材料或工具送入任何工作站的速度，另一个工作站保持从
动进给。双速进给：材料或工具以相反的速度进给。 2.分切机的润滑预防措施（1）分切机中的滚轮和一
些相应的部件必须用油润滑，通常每周三次。此外，上刀和下刀的诱饵也应该用黄油润滑，每周也进行
三次。 （2）分切机中的气瓶应清洁和润滑。此外，滑动轴承和卸料架也应进行润滑和涂油，通常每三
天进行一次。

小型分条机供应-分条机供应-西普机械厂家直供由东莞市西普机械有限公司提供。“自动切台,高速分条
机”就选东莞市西普机械有限公司（www.dgxpjx.com），公司位于：东莞市寮步镇井巷村建新路85号，
多年来，西普机械坚持为客户提供好的服务，联系人：刘小姐。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指
导，洽谈业务。西普机械期待成为您的长期合作伙伴！
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