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东阳市东昊机械有限公司专业定做各种机械设备、外罩以及钣金加工、激光切割、数控折弯，大型设备
加工等，工厂加工设备齐全，有数控折弯机、光纤切割机、精密薄板专用焊机、液压机床、自动化喷塑
生产线、数控激光雕刻机等设备。可来图、来样加工定制，东昊机械欢迎广大客户来我司参观指导，洽
谈业务！

电火花线切割机（Wire Electrical Discharge
Machining简称WEDM），属电加工范畴，电火花线切割加工（Wire cut Electrical Discharge Machining，简
称WEDM），有时又称线切割。线切割可以分为快走丝线切割，中走丝线切割，慢走丝线切割。快走丝
电火花线切割的走丝速度为6～12 m/s，电极丝作高速往返运动，切割精度较差。中走丝电火花线切割是
在快走丝线切割的基础上实现变频多次切割功能，管材切断加工价格，是近几年发展的新工艺。慢走丝
电火花线切割的走丝速度为0.2m/s，电极丝做低速单向运动，切割精度很高。
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超短脉冲激光使这项技术可以应用于其他材料。金属中的自由电子吸收激光并剧烈升温。激光脉冲不与
熔融的粒子和等离子体反应，材料直接升华，管材切断加工，没有时间将能量以热量的形式传给周围材
料。皮秒脉冲烧蚀材料时没有明显的热效应，没有熔化和毛刺形成。
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集中穿孔也有风险。如果在切割过程中发生碰撞，致使板材位置变动，绍兴管材切断，则尚未切割的部
分可能报废。集中穿孔工艺需要自动编程系统的帮助。进行激光切割加工时，板料被锯齿状的支撑条托
住。被切割下来的零件，如果不够小，不能从支撑条的缝隙中落下；如果又不够大，不能被支撑条托住
；则可能失去平衡，管材切断价格，翘起。高速运动的切可能与之发生碰撞，轻则停机，重则损坏切。
 

东昊机械【安全放心】(图)-管材切断加工-绍兴管材切断由东阳市东昊机械有限公司提供。东阳市东昊机
械有限公司（www.dydhjx.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！
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