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产品名称 机器人手持式雕铣主轴价格 中炬精工
机器人手持式雕铣主轴

公司名称 安阳中炬精工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南安阳化工路北段

联系电话 18637293822 18637293822

产品详情

电主轴的使用注意事项

1.客户在使用电主轴前应先低速磨合，机器人手持式雕铣主轴批发，磨合从电主轴的低转速开始运行，3
0分钟后按3000转级差进数，山东机器人手持式雕铣主轴，若不磨合直接高速启动，会产生异响、噪音、
发热等现象，影响主轴承使用寿命。电主轴在长期保存过程中应至少在一星期内开机（低速）15-30分钟
。

2.电主轴装夹刀具时，机器人手持式雕铣主轴供应商，必须将筒夹、螺帽、内锥孔清洗干净以免影响精
度，刀柄插入筒夹必须大于15m/m。

3.电主轴每天加工前必须先进行低速运行15-20分钟后再进行加工。每天宜让电主轴适时停机，以便恢复
机械疲劳。

4.使用前校验电主轴旋转方向应和铣刀方向一致，若不符合三根电源线应任意调换两根使之和铣刀方向
一致。

电主轴保养与维修：严格执行开机和关机程序。对暂时不使用的电主轴，定子外表面要涂上防锈油脂装
入包装盒或用防潮纸包后存放在干燥的地方。



电主轴一般情况下不许拆卸，当其不能正常工作时必须修理，机器人手持式雕铣主轴价格，在修理损坏
的电主轴时，须先弄清损坏的原因并有针对性地进行修理。

电主轴是一套组件，它包括电主轴本身及其附件：电主轴、高频变频装置、油雾润滑器、冷却装置、内
置编码器、换刀装置等。

随着电气传动技术（变频调速技术、电动机矢量控制技术等）的迅速发展和日趋完善，高速数控机床主
传动系统的机械结构已得到极大的简化，基本上取消了带轮传动和齿轮传动。

机床主轴由内装式电动机直接驱动，从而把机床主传动链的长度缩短为零，实现了机床的“零传动”。
电主轴是近几年在数控机床领域出现的将机床主轴与主轴电机融为一体的新技术。高速数控机床主传动
系统取消了带轮传动和齿轮传动。

机器人手持式雕铣主轴价格-中炬精工-机器人手持式雕铣主轴由安阳中炬精工有限公司提供。安阳中炬
精工有限公司（www.zjjgay.com）位于河南安阳化工路北段。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前中炬
精工在行业专用设备中享有良好的声誉。中炬精工取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个
新的高度。中炬精工全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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