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产品名称 合肥数控车床加工 合肥明军机械制造公司
数控车床加工刀具

公司名称 合肥明军机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 肥东龙塘青年工业园大彭路10号

联系电话  18919615105

产品详情

怎么找数控机床加工厂家：对于从事机械加工的企业来说，寻找数控机床加工厂家的方法或多或少还是
知道的，例如：1、根据熟人介绍：每个人在一个圈子里或多或少都会有自己的人脉，所以熟人介绍也是

寻找数控机床加工厂家的zui常用的方法。2、参加展会：如果你自己的人脉圈并没有建立以来，数控车
床加工厂，那么关注一下机械行业的展会信息，合肥数控车床加工，按时参加，找到数控机床加工厂家

也是很容易的。

撞机的原因：程序单备注错误。A.单边碰数写成四边分中；B.台钳夹持距离或工件凸出距离标注错误；C
.刀具伸出长度备注不详或错误时导致撞刀；D.程序单应尽量详细；E.程序单设变时应采用以新换旧之原
则：将旧的程序单消毁。刀具测量错误。A.对刀数据输入未考虑对刀杆；B.刀具装刀过短；C.刀具测量

要使用科学的方法，尽可能用较精1确的仪器；D.装刀长度要比实际深度长出2~5mm。

加工条件：粗加工，V取低一些；精加工，数控车床加工公司，V取高些。机床、工件、刀具的刚性系统
差，数控车床加工刀具，V取低。如果数控程序使用的S是每分钟主轴转数，那么应根据工件直径，及切
削线速度V计算出S：S（主轴每分钟转数）=V（切削线速度）*1000/（3.1416*工件直径）如果数控程序使

用了恒线速，那么S可直接使用切削线速度V（米/分）。检查系统参数是否设置合理或被认为改动。



合肥数控车床加工-合肥明军机械制造公司-数控车床加工刀具由合肥明军机械制造有限公司提供。合肥
明军机械制造有限公司（www.hfmingjunjx.com）有实力，信誉好，在安徽 合肥 的数控机床等行业积累了
大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进合肥明军和您携手步入辉煌，
共创美好未来！
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