
昆山兴久义 液压缸价格 南通液压缸

产品名称 昆山兴久义 液压缸价格 南通液压缸

公司名称 昆山兴久义液压自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市经济开发区金沙江北路1666号

联系电话  15895669811

产品详情

昆山兴久义液压自动化设备有限公司主营产品有液压缸，油缸，液压系统，液压站，液压缸哪家好，液
压机，空油压机，空油压设备，高压油管，油压附件等。欢迎新老客户咨询！

油缸中，有杆腔与无杆腔，可以怎样来正确判断？以及，液压缸价格，必须要知道什么，才能计算出油
缸压力？油缸中，有杆腔与无杆腔的正确判断，其具体来看的话，是通过是否有活塞杆伸出这一个，来
进行判断的。此外，一般来讲，液压缸厂家，是要知道油缸缸筒内径，才能来进行油缸压力的计算。

昆山兴久义液压自动化设备有限公司主营产品有液压缸，油缸，液压系统，液压站，液压机，空油压机
，空油压设备，高压油管，油压附件等。欢迎新老客户咨询！

油缸是工程机械超主要的部件，传统使用的加工方法是：拉削缸体、精镗缸体、磨削缸体。而滚压的方
法是：拉削缸体、精镗缸体和滚压缸体。加工的步骤是3部分，但以时间上来对比：磨削1米的缸体的时
间大概是1-2天左右，而滚压1米的缸体大概是10到30分钟的时间。

昆山兴久义液压自动化设备有限公司主营产品有液压缸，油缸，液压系统，液压站，液压机，空油压机
，空油压设备，高压油管，油压附件等。欢迎新老客户咨询！

油缸是工程机械主要部件，传统的加工方法是：拉削缸体——精镗缸体——磨削缸体。采用滚压方法是
：拉削缸体——精镗缸体——滚压缸体，工序是3部分，但时间上对比：磨削缸体1米大概在1-2天的时间
，滚压缸体1米大概在10-30分钟的时间。投入对比：磨床或绗磨机（几万——几百万），滚压刀（1仟—
—几万）。滚压后，南通液压缸，孔表面粗糙度由幢滚前Ra3.2～6.3um减小为Ra0.4～0.8&um，孔的表面
硬度提高约30%，缸筒内表面疲劳强度提高25%。油缸使用寿命若只考虑缸筒影响，提高2～3倍，镗削滚
压工艺较磨削工艺效率提高3倍左右。以上数据说明，滚压工艺是高1效的，能大大提高缸筒的表面质量
。



昆山兴久义(图)-液压缸价格-南通液压缸由昆山兴久义液压自动化设备有限公司提供。昆山兴久义液压自
动化设备有限公司（www.xjy888.com）是江苏 苏州 ,液压机械及部件的企业，多年来，公司贯彻执行科学
管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在兴久义液压自动化设备领导携全体员工热情欢迎
各界人士垂询洽谈，共创兴久义液压自动化设备更加美好的未来。
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