
Hofler Rapid1000 二手磨齿机 瑞美顺达

产品名称 Hofler Rapid1000 二手磨齿机 瑞美顺达

公司名称 北京瑞美顺达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市海淀区翠微路2号院1幢508室

联系电话  13910760160

产品详情

齿轮加工机床都类型介绍

滚齿机

是用滚刀按展成法粗、精加工直齿、斜齿、人字齿轮和蜗轮等，加工范围广，可达到高生产率；插齿机
是用插齿刀按展成法加工直齿、斜齿齿轮和其他齿形件，主要用于加工多联齿轮和内齿轮；铣齿机是用
成形铣刀按分度法加工，主要用于加工特殊齿形的仪表齿轮；磨齿机是用砂轮，精加工淬硬圆柱齿轮或
齿轮刀具齿面的精度机床；珩齿机是利用珩轮与被加工齿轮的自由啮合，消除淬硬齿轮毛刺和其他齿面
缺陷的机床；挤齿机是利用高硬度无切削刃的挤轮与工件的自由啮合，将齿面上的微小不平碾光，以提
高它的精度和光洁程度的机床；齿轮倒角机是对内外啮合的滑移齿轮的齿端部倒圆的机床，是生产齿轮
变速箱和其他齿轮移换机构不可缺少的加工设备。圆柱齿轮加工机床还包括齿轮热轧机和齿轮冷轧机等
。

锥齿加工机床主要用于加工直齿、斜齿、弧齿和延长外摆线齿等锥齿轮的齿部。

想了解更多关于二手磨齿机的相关资讯，请持续关注本公司。

磨齿机安全操作规程

以下内容由北京瑞美顺达科技有限公司为您提供，希望对同行业的朋友有所帮助。

1. 依锯条的齿距、齿高、斜角（倾斜角）。调好蹬齿距离和扒齿行程，使蹬齿横杆爪顶在齿喉面高度1/
2处，Hofler Rapid1000 二手磨齿机，并调好砂轮架的倾角和升降高度。

2. 砂轮转动、上升、下降必须平衡，无跳动，串轴现象，若遇震动，Hofler Rapid1000



二手磨齿机精密加工，蹬齿不均，应排除后，方可工作，该机不得刃磨除锯条以外的活件。

3. 必须选择，使用符合要求的砂轮（合格证、粒度、线速度标准）。操作人员不得站立砂轮旋转方向的
前后，应站在侧面。

磨齿机使用前及工作完需要注意哪些？

开机前应检查各部螺钉，Hofler Rapid1000 二手磨齿机专业销售，调节螺丝是否紧du固和松紧适度，砂
轮有无伤痕、缺口、松zhi动现象，加好各dao部份润滑油脂。

工作完毕，必须清除设备上的灰尘，特别是砂轮架滑道凸轮，Hofler Rapid1000
二手磨齿机转卖，减少设备磨损。

期望大家在选购二手磨齿机时多一份细心，少一份浮躁，不要错过细节疑问。想要了解更多二手磨齿机
的相关资讯，欢迎拨打图片上的热线电话！！！

Hofler Rapid1000 二手磨齿机-瑞美顺达由北京瑞美顺达科技有限公司提供。北京瑞美顺达科技有限公司
（rmsdbj.com）是从事“二手磨齿机,机械加工”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为
您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：杨经理。
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