
东营高速砂轮成孔材料 双立磨具 江苏高速砂轮成孔材料厂

产品名称 东营高速砂轮成孔材料 双立磨具
江苏高速砂轮成孔材料厂

公司名称 山东双立磨具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省淄博高新区卫固镇傅傅山工业园区傅山路
1号

联系电话 13953319016 13953319016

产品详情

山东双立磨具有限公司一期建设总投资1100多万元，由中国机械工业第六设计研究院设计承建，并得到
了国内外磨料磨具行业众多人员的大力支持和帮助。

在开始使用超薄树脂切割片前，请空转一分钟后再使用，江苏高速砂轮成孔材料厂，更换新品种的树脂
切割片时，江苏高速砂轮成孔材料公司，请空转3分钟后再使用;一定要使用正确的法兰盘.无增强:1/3以上
;有增强:1/4以上.

江苏轴承多少钱 上海磨料磨具价格低 吉林气门哪家好 上海砂轮质量好

山东双立磨具有限公司一期建设总投资1100多万元，由中国机械工业第六设计研究院设计承建，并得到
了国内外磨料磨具行业众多人员的大力支持和帮助。

砂轮分类小知识。砂轮超薄片厂家介绍，砂轮片是磨削加工中主要的一类磨具.砂轮片是在磨料中加入结
合剂，经压坯、干燥和焙烧而制成的多孔体.由于磨料、结合剂及制造工艺不同，砂轮片的特性差别很大
，因此对磨削的加工质量和经济性有着重要影响..有机结合剂磨具应注意防潮、防油类接触，否则将降低
砂轮的强度和磨削效率.5.树脂、橡胶、菱苦土结合剂的磨具，应严格控制存放时间，江苏高速砂轮成孔
材料直销，防止存放过久，造成磨具结合剂化学变化或老化，而引起结合力降低，影响磨具的强度和耐
用度.超过一年的这类磨具，必须重新检验后，方可使用.

山东磨料磨具多少钱 吉林砂轮质量好 吉林砂轮多少钱 吉林气门价格低

山东双立磨具有限公司一期建设总投资1100多万元，由中国机械工业第六设计研究院设计承建，并得到
了国内外磨料磨具行业众多人员的大力支持和帮助。生产装备拥有国内先进的全自控燃气车式窑和低温
窑炉，东营高速砂轮成孔材料，数控成型设备、数控全加工设备，专用磨具加工设备、数字检测设备等
。



白刚玉:于电弧中经2000度以上高温熔炼后冷却制成，磁选去铁，筛分成多种粒度，其质地致密、硬度高
，粒形成尖角状，适用于制造陶瓷、树脂固结磨具以及研磨、抛光、喷砂、精密铸造(精铸专用刚玉)等
，还可用于制造耐火材料 .

上海轴承质量好 江苏轴承多少钱 上海磨料磨具价格低 吉林气门哪家好

东营高速砂轮成孔材料-双立磨具-江苏高速砂轮成孔材料厂由山东双立磨具有限公司提供。山东双立磨
具有限公司（www.sl1788.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。
我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合
作愉快！
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