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产品名称 加工中心供应商 通泽机械公司 合肥加工中心

公司名称 南京通泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

灵活设置参考点BIEJING-FANUC Power Mate O数控车床共有二根轴，即主轴Z和刀具轴X。棒料中心为坐
标系原点，各刀接近棒料时，坐标值减小，称之为进刀;反之，坐标值增大，称为退刀。当退到刀具开始
时位置时，刀具停止，此位置称为参考点。参考点是编程中一个非常重要的概念，每执行完一次自动循
环，刀具都必须返回到这个位置，准备下一次循环。因此，在执行程序前，加工中心供应商，必须调整
刀具及主轴的实际位置与坐标数值保持一致。然而，参考点的实际位置并不是固定不变的，编程人员可
以根据零件的直径、所用的刀具的种类、数量调整参考点的位置，缩短的刀具的空行程。从而提率。

1 选型程序

正确、认识加工中心是选型订货的基础，加工中心供货商，要对加工中心的性能、特征、类型、主要参
数、功能、适用范围、不足等有全、详尽的了解和掌握。在充分认识的基础上，可按下述程序展开。

（1）正确选择加工对象 在企业生产的众多零件中选择典型加工对象，即零件族选择。加工中心适宜于
多品种、小批量生产。批量的形成不仅按零件的几何尺寸和数量来决定，苏州加工中心，还应考虑工艺
的成组性。采用成组技术，可以有效地增加相似零件的加工批量，合肥加工中心，以接近大批量生产的
效率和效益，实现中、小批量的生产。零件族选择的是否合适，对充分发挥投资效益有着十分重要的影
响。

在选择数控机床加工的刀具时，应考虑以下几方面的问题:

(1)数控刀具的类型、规格和精度等级应能够满足cnc车床加工要求。

(2)精度高。为适应数控车床加工的和自动换刀等要求，刀具必须具有较高的精度。

(3)可靠性高。要保证数控加工中不会发生刀具意外损伤及潜在缺陷而影响到加工的顺利进行，要求刀具



及与之组合的附件必须具有很好的可靠性及较强的适应性。精密五金加工

加工中心供应商-通泽机械公司-合肥加工中心由南京通泽机械有限公司提供。“数控机床”就选南京通
泽机械有限公司（www.touzer.cn），公司位于：南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室，多年
来，通泽机械坚持为客户提供好的服务，联系人：蔡先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，
洽谈业务。通泽机械期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（www.njjcjg.cn）还是从事加工中心，日本
加工中心，福裕加工中心的厂家，欢迎来电咨询。
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