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产品名称 中走丝品牌 鼎丰精密机械有限公司 中走丝

公司名称 苏州鼎丰精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市工业园区江浦路41号

联系电话  13390881680

产品详情

苏州鼎丰精密机械有限公司是一家从事放电类线切割15年专业研究的机床公司。公司自2006年成立以来
一直在全国专业销售、服务慢走丝线切割机床，有数百家用户选择苏州鼎丰的线切割机床。

它主要用于加工各种形状复杂和精密细小的工件，中走丝， 例如模具的凸模、凹模。它是在电火花穿孔
、成形加工的基础上发展起来的。它不仅使电火花加工的应用得到了发展，而且某些方面已取代了电火
花穿孔、成形加工。线切割机床已占电火花机床的大半。

苏州鼎丰精密机械有限公司是一家从事放电类线切割15年专业研究的机床公司。公司自2006年成立以来
一直在全国专业销售、服务慢走丝线切割机床，有数百家用户选择苏州鼎丰的线切割机床。

达到中走丝切割加工度和效率需要哪些技术？

中走丝在机床的切割加工方面，为了达到切割的精度，而中走丝则是需要进行采用多次切割技术的；另
外为了提高中走丝拐角切割精度，需要采用综合的拐角控制策略，中走丝厂家，它的拐角加工技术不断
优化完善；除此之外，中走丝切割加工精度，还需要采用提高平直度的技术，机床结构方面业需要进行
改革；后，为了达到加工的效率，中走丝品牌，需要对较大厚度工件的加工和厚度变化工件的加工。这
些精加工技术的使用，使得中走丝切割加工精度业更加的有效，不仅仅质量提高了，效率也在不断的提

高。

苏州鼎丰精密机械有限公司是一家从事放电类线切割15年专业研究的机床公司。公司自2006年成立以来
一直在全国专业销售、服务慢走丝线切割机床，有数百家用户选择苏州鼎丰的线切割机床。

  中走丝线切割主要问题是：

中走丝的多次切割功能使得在加工同样面积的工件后，钼丝的损耗会增大，进而影响工件精度和光度，
而市面上的绝大部分中走丝都是在延用原来快走丝线切割的脉冲电源，该脉冲电源根本不适应中走丝的



多次切割的特性；

中走丝降低了钼丝的运行速度，同时也减少了钼丝加工过程中抖动性，一体式中走丝，这对提高工件的
精度和表面光度是有帮助的，但真正对钼丝抖动产生决定影响的还是前导轮的稳定性。有许多使用者一
味相信降低丝速，多次小电流修刀就一定带来高光度，但事实证明，导轮使用寿命一旦完结，中走丝在
多次切割后加工工件的表面光度，还不及新装导轮的快走丝线切割一次切割的工件表面；

中走丝品牌-鼎丰精密机械有限公司-中走丝由苏州鼎丰精密机械有限公司提供。苏州鼎丰精密机械有限
公司（www.000.com）位于苏州市工业园区江浦路41号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前鼎丰精密
机械在机械加工中享有良好的声誉。鼎丰精密机械取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个
新的高度。鼎丰精密机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

