
实验室轧机厂家 无锡大科机械 如东实验室轧机

产品名称 实验室轧机厂家 无锡大科机械 如东实验室轧机

公司名称 无锡大科机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新区锡贤路86-1号

联系电话  13706181572

产品详情

解决轧机在轧制过程中出现的故障

利用轧机等设备进行轧制生产时，出现事故和故障是比较常见的，也是不可避免的，关键是及时有效的
采取相应的可以补救的措施，避免对轧机造成较严重的影响。今天小编就将重点的给大家介绍下有关这
方面的知识，希望可以给大家带来帮助。

当轧机在运行过程中，出现跳动等事故的时候，常出现的应该就是断带的现象，因此，我们应该在直接
将轧制的速度进行降低，并保证振动可以消除。因为造成轧机出现振动的因素有很多，在短时间内是比
较难以进行判断的，所以，我们需要进行仔细的分析和查找，实验室轧机厂家，而在没有得出正确的结
果之前，只能使用将轧机轧制速度进行限制的方式来解决。

还有就是轧机在断带上的故障，实验室轧机多少钱，造成这类故障的因素可以分为四点，1.操作出现失
误；2.材料存在缺陷；3.电气和电机发生故障；4.在焊缝的质量上不佳等。不管是由于哪种因素造成的，
扎件出现断带的同时，必须立刻进行停车，这样可以大的程度的降低损失，之后再对设备进行仔细的检
查，特别是换辊之后的作业，尽量的降低轧制过程中故障的出现。

轧机弹性方程

描写轧机辊缝发生单位改动与对应的轧制力改动量之间的联络式，如东实验室轧机，又称轧机弹跳方程
，可写成

h-S=P/Km

式中h为轧出厚度；S为轧机辊缝；h-S为轧机弹跳值；P为轧制力；Km为轧机刚度系数。在轧制力效果下
，沿轧机垂直方向安装的各部件，如轧辊、轴承和轴承座、压力传感器、安全臼、机架立柱、压下螺丝



等都要发生弹性变形，这些变形相加称为轧机弹性变形，或称轧机弹跳。如果将轧机弹性变形与轧制力
的对应联络绘成曲线，则称为轧机弹性曲线。

在正常轧制情况下，轧机弹性曲线近似呈直线，其斜率对已知轧机可视为常数，此常数称为轧机刚度系
数。

考虑轧机的辊缝改动，轧机弹性曲线将不以坐标零点开端，其对应的轧机弹性方程可写成

h=S+So+P/Km

式中S0为弹性曲线弯曲段的辊缝值。依据上式可以预告出在一定辊缝和一定负荷下所能轧出的轧件厚度
值h。

首先是关于润滑油的添加与更换，对于冷轧机来说这是至关重要的，因为润滑油能起润滑、清洁和冷却
等作用，只有保持良好的润滑性机器才有可能正常的运作。但有些客户往往在加注的时候忽略了检查和
对已经变质润滑油的更换，这也会导致设备发生故障。

其次是关于冷轧机重要零部件轧辊和轴承的，需要配套安装，因为大部分的轧辊和轴承的尺寸都有着一
定的公差范围，实验室轧机厂，如果把大的尺寸的轧辊配上相对较小的轴承会使其中配合间隙过大，造
成轧制无力，轧制困难。因此，在更换轧辊和轴承的时候必须检查其尺寸。

后一方面是专业的打磨轧辊，这本就是一项难度较高的技术，有些修理工会在更换轧辊的时候，为了增
加轧辊与部件之间的接触面积会用砂布进行打磨，但事实上这样的方式是非常不可取的，有可能会导致
轧辊直接报废。

实验室轧机厂家-无锡大科机械(在线咨询)-如东实验室轧机由无锡大科机械科技有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。无锡大科机械科技有限公司（www.wuxidk.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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