
模具深孔钻 中捷，大型深孔钻加工 模具深孔钻品牌

产品名称 模具深孔钻 中捷，大型深孔钻加工
模具深孔钻品牌

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

深孔钻加工是一种专业化程度较强的孔加工技术，一般需采用专用的深孔刀具及专用机床来进行加工，
并需使用大量的循环切削油来完成排屑及冷却、润滑刀具，切削油的消耗量较大，不仅会增大加工成本
，而且对加工场所会造成油污染，同时带油铁屑的处理又会造成空气及环境的污染，因此实现不使用切
削液的干式加工或使用微量切削液的亚干式加工是深孔加工技术的发展方向之一。

在常规的深孔加工过程中，将工件固定在机床的工作台面上，刀具在工件的端面进行垂直于端面的方向
钻孔，然而当工件出现多个端面需要钻孔，甚至是非垂直端面的方向钻孔时，只能手动将工件调换位置
或者调整工件角度来适应机床的加工方式，重新校对工件又将面临时间的浪费，模具深孔钻，以及二次
装夹造成精度偏差的问题，模具深孔钻价格，更有可能因为角度的误差造成工件报废的风险。

南阳市中捷数控科技有限公司位于河南省南阳市，是南阳市发展重点工业项目的企业之一，模具深孔钻
品牌，公司设立在南阳、东莞两个地方，模具深孔钻厂家，综合南北各方资源优势，集产品研发、制造
及售后服务于一体，形成多方位的价值服务体系。

深孔钻床的BTA单管钻系统属于外冷内排屑方式，切削液通过授油器从钻杆外壁与工件已加工表面之间
进入，到达刀具头部进行冷却润滑，并将切屑由钻杆内部推出，授油器除了具有导向功用之外，还提供
了向切削区输油的通道。



BTA单管钻系统使用广泛，但受钻杆内孔排屑空间的限制，主要用于直径￠﹥12mm的深孔钻削加工。与
喷吸钻相比，高的切削液压力使得单管钻系统更加可靠，当钻削难以断屑的材料时尤为如此，相较喷吸
钻来说，BTA单管钻系统是大批量、高负荷连续加工的至佳选择。

南阳市中捷数控科技有限公司先后通过ISO9001质量管理体系认证、CE产品安全认证、高新技术企业评
定等荣誉，为保持产品技术的专业优势，公司广纳业内专业人才的同时，也和国内专业院校形成了良好
的交流与合作关系，积极推动企业的持续发展。

由于深孔钻加工具有不同于不同普通深孔钻加工的特点和不利的因素，所以在使用加工中心进行深孔钻
加工的时候要注意一些事项，下面南阳市中捷数控科技有限公司来给大家说说。

1、深孔钻加工散热困难，必须采用有效、可靠的切削热冷却方式；

2、深孔钻加工时钻杆长、刚性差、易振动，将直接影响加工精度及生产效率，因此合理选择切削用量十
分重要；

3、深孔钻加工无法直接观察刀具切削情况，因此在加工的时候只能通过听声音、看切屑、观察机床负荷
及切削液压力等方法来判断排屑及刀具磨损状况。

南阳市中捷数控科技有限公司位于河南省南阳市，是南阳市发展重点工业项目的企业之一，公司设立在
南阳、东莞两个地方，综合南北各方资源优势，集产品研发、制造及售后服务于一体，形成多方位的价
值服务体系。

模具深孔钻-中捷，大型深孔钻加工-模具深孔钻品牌由南阳市中捷数控科技有限公司提供。南阳市中捷
数控科技有限公司（www.zonjet.com/）有实力，信誉好，在广东 东莞 的数控机床等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进中捷数控和您携手步入辉煌，共创美好
未来！
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