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碳钢封头厂勘界的控制措施： 

      (1)对多焊道的大型碳钢封头厂封头，例如球形容器，应先组装联结成整体后再进行焊接，焊接
应对称进行，并要遵守规定的焊接顺序。 

      (2)对多焊道的大型部件，如瓜瓣式组合封头和由瓣片组合的壳体过渡段，除执行上述要求外，
还应在施焊场地设口形固定卡具。 

      (3)较长且分多节组焊的碳钢封头厂封头，其筒节下料时尺寸要适当放出焊接收缩量，以避免出
现焊后壳体缩短现象。

对于大部分碳钢封头企业来说，内外压力不断加大使得保盈利仍是目前的当务之急。一是要加快产业链
建设，完善有竞争力的碳钢封头产业链。在对上游资源的掌控上，要及时选择低价资源入手，尽快掌握
较多的话语权。

    在对下游市场的的把握上力度也要进一步加强。需要建立体系更完整、布局更加合理的加工配送和
直供渠道；需要增加加工的技术含量，增加不可替代性



大型碳钢封头拼板。当封头的展开直径大于板宽时，就必须进行拼板。先拼板，碳钢封头，后冲压。拼
板时焊缝只允许环向和径向布置。

拼板缝的处理。拼接焊缝的余高不能太高，碳钢封头批发商，否则冲压时焊缝与模具间会产生很大的摩
擦，碳钢封头采购，阻碍金属流动。若焊缝区的强度高于母材，冲压时会因变形不均而引起鼓包。因此
，焊缝余高必须满足规定要求，碳钢压力罐封头，余高和板厚有关。此外，靠近板边缘的焊缝应磨平，
以减少冲压时的摩擦力。

宏盛金属(图)-碳钢压力罐封头-碳钢封头由泰安市岱岳区宏盛金属结构制造厂提供。泰安市岱岳区宏盛金
属结构制造厂（www.tahsjs.com）是山东 泰安 ,机械及工业制品项目合作的企业，多年来，公司贯彻执行
科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在宏盛金属领导携全体员工热情欢迎各界人士
垂询洽谈，共创宏盛金属更加美好的未来。
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