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产品详情

激光切割机具有灵活性和性，常规的圆孔切割也开始应用光纤激光切割机进行实现，切割成品不仅断面
光滑，加工孔径也可以灵活的更改，满足工厂多样化需求。
但是，用激光切割机加工圆孔也需要一些技巧，用激光切割机加工高质量圆孔注意这四点。  

点：吹气气压不适合 吹气过程中，当气压过小会出现边缘刮渣、炭化现象，压力过大又容孔。所以这
就要求工艺打样师和机器配合，凭借经验选择合适气压，从而让切割的圆孔更加饱满。  

第二点：圆孔过小 激光切割机切割圆孔的方案是圆孔比例1：1，也就是说孔径和板厚的比例为1：1，也
就是说孔径越大，切割出高质量的圆孔更加容易。 否则，当光纤激光切割机能量不足时，辽宁光纤激光
切割机，切割小孔容易出点断点残留以及圆孔不圆的现象。  

第三点：伺服电机参数有误 圆孔有时候会出现椭圆或者不规则的现象这与X﹨Y轴运动不匹配有关，而
导致X﹨Y轴运动不匹配的直接原因就是伺服电机参数调整不合适。所以切割圆孔质量，对伺服电机也具
有一定要求。 第四点：导轨及丝杠精度误差导致 如果说伺服电机参数误差影响切割质量，那么导轨及丝
杠精度误差也会直接导致圆孔精度达不到预期。 

 

超快激光是一家吸收国内外先进激光应用技术的高科技企业，是致力于为用户提供激光切割和激光焊接
加工方案专业的研发制造服务商。公司自成立以来，始终专注于激光在工业切割领域的应用，超快激光



发生器就是未来工业领域的利器，是一种超短波长，高能量聚焦，无熔渣的气化切割。

激光切割机在切割过程中产生挂渣应该怎么处理？

激光切割机在进行切割的时候只要按照正确的操作一般不会出现什么太大的问题，并且切割效果也是比
较好。如果在使用设备进行加工切割的时候出现了毛刺挂渣，那么就需要引起重视了，及时找出问题的
原因并解决才是关键。

毛刺是如何产生的呢？

其实毛刺就是金属材料的表面过多的残渣颗粒。当激光切割机在加工工件时，激光束照射工件表面产生
的能量使工件表面汽化，并且蒸发，来实现切割的目的。但是这里有一个装置，我们要重视，就是气体
。

气体就是在当工件照射面气化后，吹掉工件表面的熔渣，如果不使用气体的话，熔渣冷却后，就会形成
毛刺附在切割面上。因此，气体的纯度要高，可以换一家质量高一点的气体供应商，气体的纯度很关键
，不要用钢瓶气，因为经过两次灌装，纯度不好，还浪费气体。

另一个原因就是设备本身的质量问题，还有就是参数设定因素，所以当客户在购买激光切割机后，光纤
激光切割机厂，要让有经验的操作员调试好设备。所以要尽量把切割参数调到佳，气压流量焦距切割速
度什么的，要经过多次调整，靠机器提供的参数是割不出质量高的工件的。

如果一件材料出现了毛刺，那么这件材料就可以定性会次品了，毛刺越多，光纤激光切割机制造商，那
么质量自然就越低。

激光是一种光，它和其他自然光一样，是由原子的跃迁产生的。然而，与普通光不同，激
光在zui初很短的时间内只依赖于自发辐射，随后的过程完全由激发辐射决定，因此激光
器具有非常纯净的颜色，几乎没有发散指向性，很高的发光强度和高度的相干性。 激光
切割是利用激光聚焦产生的高功率密度能量来实现的。在计算机控制下，光纤激光切割机
生产，激光通过脉冲放电，输出受控的重复高频脉冲激光器，形成一定的频率和一定的脉
宽光束。脉冲激光束通过光程传输和反射，通过聚焦透镜组聚焦于被加工物体的表面，形
成一个精细的、高能量密度的光斑，焦点位于被加工表面附近，材料在瞬时高温下熔化或
蒸发。每一个高能激光脉冲在物体表面瞬间喷出一个小孔。在计算机的控制下，激光加工
头和被加工材料根据预先绘制的图形进行连续的相对运动，使物体加工成所需的形状。 
工艺参数(切割速度、激光功率、气体压力等)和运动轨迹由数控系统控制，焊缝处的渣被
一定压力的辅助气体吹散。



天津超快激光(图)-光纤激光切割机制造商-辽宁光纤激光切割机由超快激光（天津）机械设备有限公司提
供。超快激光（天津）机械设备有限公司（www.uflaser.cn）为客户提供“天津切板机,天津切管机,天津板
管一体机,激光切割机”等业务，公司拥有“超快激光”等品牌，专注于工业制品等行业。欢迎来电垂询
，联系人：单先生。
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