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产品详情

焊工考证会用到的焊工安全知识问答

1. 电焊机超负荷使用或线路短路时，为什么会发生火灾？

允许连续通过而不致使导线过热的电流量，称为导线的安全电流。超过安全电流值，则称为导线超负荷
。它使导线过热而加速绝缘层老化、变质损坏引起短路着火事故。

2. 焊条电弧焊为什么会发生火灾、爆炸事故？

（1） 在有爆炸着火危险的场所和登高作业点的地面上放有易燃易爆物品等情况下进

行的焊接作业。

（2） 作业场所有可燃气体或液体燃料蒸气的爆炸性混合物，或有粉尘或纤维性爆炸混

合物。

（3） 电焊设备超负荷使用、短路、局部接触不良或通风散热不好等造成焊机过热。

3. 为什么不能用煤气、氧气、乙炔管道做二次导线？

因为它们是易燃易爆气体的管道，做导线如果连接点接触不实就可能产生电火花，容易发生火灾或爆炸
事故。

4. 二次导线为什么不允许用角钢、钢筋和钢管等代替？

因为电阻大，钢筋和角铁过热而产生电火花遇到易燃物质容易引起火灾，如果漏电还可能发生触电。



5. 二次导线接头处为什么会发生过热？接头为什么不能超过2个？ 

导线接头松动，电阻大，所以过热，接头越多电阻越大，越容易过热。

6. 下班后为什么要拉闸断电？

防止触电或出现意外，发生火灾事故。节约能源。

7. 什么叫安全电压？电焊机二次电压是安全电压吗？

在一定环境条件下，为防止触电而采用特定电源供电的电压。焊机
二次电压不是安全电压，安全电压是36伏。

8. 焊条电弧焊机空载电压为什么不宜超过80v？

电焊机空载电压过高对焊工操作有人身危险，没有绝缘鞋、手套就可能发生触电事故。电压高引弧容易
，即要保证引弧，也要保证安全所以60----80为宜

9. 更换电焊条时为什么会发生触电事故？

在更换焊条时，手或身体碰到焊钳的带电部位，而脚或身体对地面或金属结构之间绝缘不好（在金属容
器、管道、锅炉内、金属结构上或在雨天、潮湿的地点电焊作业）容易发生触电事故。

10. 为什么电焊机外露带电部位要有隔离防护装置？

电焊机外露的带电部分应设有完好的防护（隔离）装置。电焊机裸露接线柱必须设有防护罩，以防人员
或金属物体（如货车、起重钓钩等）与之相接触。

英捷（杰）职业教育位于广州，佛山，深圳，中山，主要经营特种作业，培训，考证，年审，换证，有
培训班，考证班，vip班，可以根据你的情况来选择班级。欢快的学习氛围，教练老师用心教导，给予您
舒适的学习环境和有机会结识其他有趣的小伙伴！有需要的伙伴可以前来咨询哦！英捷（杰）职业教育
会给您们真诚，满意的服务！

焊工理论： 1. 焊工安全生产法律法规与安全管理 2.熔化焊接与热切割基础知识
3.熔化焊接与热切割作业危险源辨识 4.熔化焊接与热切割安全用电 5.化学品的安全使用
6.熔化焊接与热切割的防火防爆 7.熔化焊接与热切割作业劳动卫生与防护

焊工实操： 科目一：安全用具使用 焊条电弧焊劳动保护用品的选用 二氧化碳焊劳动保护用品的选用
氩弧焊劳动保护用品的选用 气焊、气割劳动保护用品的选用

科目二：安全操作技术 焊条电弧焊安全操作技术 二氧化碳保护焊安全操作技术 氩弧焊安全操作技术
气焊、气割安全操作技术

科目三：作业现场安全隐患排除 判断作业现场存在的安全风险、职业危险 

科目四： 作业现场应急处理 1.单人徒手心肺复苏操作 2.灭火器的选择和使用
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