
郑州数控切割机安装公司 【玉兴数控】 郑州数控切割机

产品名称 郑州数控切割机安装公司 【玉兴数控】
郑州数控切割机

公司名称 郑州玉兴数控产品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省郑州市高新技术开发区长椿路11号国家大
学科技园C6

联系电话  13393708077

产品详情

使用郑州数控切割机的过程中为什么不能起弧呢？你知道这是一种什么样的原因吗？郑州数控切割机为
什么不起弧呢？有什么样的原因呢？

数控等离子切割机的使用离不开等离子电源。等离子电源分为两种主要类型：机器等离子电源和手动等
离子电源。 数控等离子切割机使用机器等离子电源。

在数控等离子切割机出现不起弧的现象的时候，首先必须使用排除方法来确定数控切割机是否有问题或
电源出现问题了。

首先，数控等离子切割机的切割有脱气现象。然后可以证明数控切割机在等离子电源上发出电弧信号，
但磨机的电源没有。

电弧启动成功，但是等离子功率启动失败，因此没有成功的信号反馈到数控切割机，因此数控切割机将
无法自然运行。我们判断了这一点。

【玉兴数控】我们公司的切割技术是有一定的领域的，我们会一直研究设备基础的发展的，如有需要，
您可以联系我们的在线客服。



郑州数控切割机安全操作规程是什么呢？你知道郑州数控切割机的操作方式是什么吗？有什么样的特点
呢？现在为大家进行解答： 

1、操作人员必须按照规定经专门的安全技术培训，取得特种作业操作资格证书，才能独立上岗操作。 

2、操作人员必须严格遵守一般焊工、手工气焊(割)工安全操作规程，以及有关橡胶软管、氧气瓶、各种
工业切割气瓶的安全使用规则和焊(割)炬安全操作规程。 

3、工作前必须穿戴好劳动防护用品，操作时必须戴好防护眼镜。 

4、通电开机前应先检查机器周围附近、道轨两侧是否有杂物，10米以内不能有物品。所用的气源、电源
、水源是否处于正常的工作状态。检查与机床相关的接地有无松动，各个电缆接头插座是否完好无损。
检查气瓶与橡胶软管的接头、阀门及紧固件均应紧固牢靠，不得有松动、破损及漏气现象。 

5、机床开动后身体和四肢不能接触机器运动部位，以免发生伤害，维护保养设备时应断电停车进行。 

【玉兴数控】我们公司自成立以来，便不断的创新发展，自此开始数控切割机整机的生产和销售。我们
欢迎各界人士的莅临交流和学习。 

你知道郑州数控切割机有什么样的工作原理吗？工作原理是什么呢？你知道吗？你对的郑州数控切割机
了解是什么呢？你知道有什么样的工作原理吗？现在为大家进行解答：

通常数控切割系统是按照事先编制好的加工程序（常用的绘图软件AOTOCAD)，自动地对被加工零件进
行加工。这种从零件图的分析到制成控制介质的全部过程叫数控程序的编制。

数控切割设备与普通手用及半自动切割设备在加工零件时的区别在于数控切割设备是按照程序自动加工
零件，而普通手用及半自动切割设备是需要由人来操作。

我们只要改变控制机床动作的程序就可以达到加工不同零件的目的。因此，数控切割设备特别适用于加
工小批量且形状复杂要求精度高的零件！这样用数控系统来控制完成加工零部件可以由绘图人员及时修
改图形，使用起来更随心所欲。

【玉兴数控】公司自成立以来，便一直秉承着以服务为本的原则为客户的，我们的数据切割机广泛的运
用在机械的方面。
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