
电缆模注熔接接头

产品名称 电缆模注熔接接头

公司名称 嘉兴弈迈机电科技有限公司

价格 13800.00/套

规格参数 品牌:嘉兴弈迈
型号:3*300mm
产地:浙江

公司地址 平湖经济开发区电话：17757315612

联系电话  17757315612

产品详情

   电缆模注熔接接头技术一种新型电力电缆连接技术。电缆模注熔接接头技术恢复电缆本体结构的工
艺技术，主要解决电缆连接过程中因绝缘材质不同而产生的界面，与传统工艺相比，去除了应力锥结构
，采用生产电缆原材料恢复制作一个新的电缆连接体，基本恢复原电缆的物理结构和电性能的本征特性
。

   电缆模注熔接接头技术原理依据电缆的设计，以及相同的挤包、交联工艺的原理进行制作。电缆模
注熔接接头处的电缆导体、内半导电层、主绝缘和外半导电层也完全按照电缆的原始结构、规格制定恢
复电缆本体的制作工艺，使接头处成为完整的电缆而无接头，这是与传统电缆接头的很大区别，其核心
技术就是“实现恢复电缆本体结构连接”，因而采用电缆模注熔接接头技术的电缆接头性能接近电缆。

   电缆模注熔接接头技术不是附件，是按照所连接电缆的原始结构，将2段电缆在对接处恢复制作一
个新的电缆实现2段电缆的连接。主要体现没有应力锥、没有活动界面的熔融结合体，接头处的导体、内
半导层、主绝缘和外半导电层完全按照电缆的原有结构恢复制作，从而避免传统工艺制作的电缆头可能
存在的电缆回缩以及因附件与电缆之间由于材质不同而产生气隙以及活动界面导致的极化问题，使电缆
接头处成为电缆的一部分而没有接头的概念。采用电缆模注熔接接头技术的电缆连接处电场分布和电气
稳定性与原电缆本体形成了一致的共性，突出对电缆连接电气性能的高可靠性；由于连接处的规格大小
近似于所连接电缆的外形体，工程上不占用更多的置用空间，同时也可制作在电缆的弯曲处或在电缆的
高空位置。

   电缆模注熔接接头技术关键制作工艺共分为5个部分，依次为线芯导体恢复、内半导电层恢复、主
绝缘恢复、外半导电层的恢复以及金属屏蔽的恢复。

   1、线芯导体恢复：导体连接是通过电缆导体热熔焊接技术实现电缆线芯的等径对接，也是区别于
传统电缆连接方式的关键。放热焊接是通过氧化铜与铝的化学反应（放热反应）产生高温实现铜与电缆
导体的熔接，熔接后没有任何附件存在。热熔焊接后熔接点的载流能力与导体相同，具有良好的导电性



能，焊接前后的直流电阻比率变化率几乎不变。

   2、内半导电层的恢复：内半导的恢复是制作熔接接头的核心工艺之一，其制作水平决定着熔接接
头的场强是否与原电缆场强分布一致。现场技术人员将半导电带进行绕包后，安装半导电筒和模具，进
行加热升温使得内半导熔融连接，经打磨处理光滑实现等径恢复。现场所使用的半导带是与生产电缆半
导电料相同的材质、具有良好相融性的专用超光滑半导电料。

   3、主绝缘恢复：现场制安技术人员使用专用工具将绝缘材料挤注到内半导表面，然后对绝缘材料
进行一次性模注热熔成型实现与原电缆绝缘的熔融结合，使电缆熔接处绝缘水平恢复至原电缆的绝缘水
平。为了提高绝缘安全裕度，现场可见熔接接头处的绝缘厚度略有增加。        

  4、外半导电层的恢复：现场技术人员由电缆两端半导电端口处均匀涂抹半导电漆，向熔接接头处涂
抹-自然风干-再均匀涂摸半导电漆，如此反复均匀涂抹共3次，自然风干形成后再按顺序以1/2半搭接绕包
半导电带3层，再绕包铜屏蔽网等实现外半导电层的恢复。

  5、金属屏蔽的恢复：电缆金属屏蔽采用厚壁铜套管恢复，现场制安技术人员将铜套管两端口修成圆
锥形、与电缆金属护套吻合接触，再将铜套的两侧与电缆金属护层采用搪铅焊接处理、固定，具有良好
的机械性能和耐久性。同时铜套管还设有灌胶口，现场灌入AB防水胶，外护层采用聚乙烯和铜管直接模
压，从而达到更好的防水、防腐性能。完成后的电缆中间熔接处外观与其他电缆区别不大。
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