
单层半弧形琉璃压瓦机 昊逸数控 营口琉璃压瓦机

产品名称 单层半弧形琉璃压瓦机 昊逸数控
营口琉璃压瓦机

公司名称 河北昊逸数控机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市西环工业区

联系电话  17778856661

产品详情

    彩钢压瓦机手工制作上料，上料工作中程序流程：在机器设备应用前，要查验各部联接是不是
牢固，安裝地脚螺栓、螺帽是不是扭紧，上下主机箱内要加满润化汽车机油，才可以接电源起动设备开
展试运行。

 

 空开运行认真观察，有没有振动，噪声，油对话框是不是来油，各构件健身运动是不是融洽，一切正
常后才可以安裝磨具，安裝磨具时，务必断开开关电源，用手工制作挪动电机传动带或传动轮，使操作
台转位，并使滑座升高到处，一物品支撑点在操作台及滑座底边中间，防止滑座当然降落，导致安全事
故。彩钢压瓦机安全操作规程彩钢压瓦机在具体的应用中依照一定的规范和性能开展操纵，选用一定的
规范和方式进行操纵，可以造成优良的性能和奉献，可以在应用中具备优良的应用发展趋势和维护保养
方式。一、安全操作规程1、操作前要穿紧身的防护衣，衣袖卡紧，上衣外套衣摆不可以拉开，不可在启
动的数控车床旁穿、脱换衣，或围布于的身上，避免 设备绞伤。务必戴好帽，小辫子应放进帽内，营口
琉璃压瓦机，不得穿裙凉拖，彩钢压瓦机各一部分应常常维持润化，每个班应由作业员加润滑脂一次，
半年由机修工对滚柱轴承位置充注润滑脂一次。2、彩钢压瓦机适用裁切材料厚度为数控车床额定电流的
各种各样厚钢板、铜钱、铝合金板及非金属材料材料板才，并且务必是无硬痕、焊穿、焊接的材料，不
允许超厚度。3、彩钢压瓦机的操作方法:A、依照被剪材料的厚度，调节刀头的间隙B、依据被剪材料的
总宽调节仿型或工装夹具C、彩钢压瓦机操作前先作1-3次空行程安排，一切正常后才可执行裁切工作中
。

彩钢压瓦机的运用：彩钢压瓦机有很多主要参数要设置，用文字屏设置。主要参数设置有机器设备主要
参数和客户主要参数设置二种。机器设备主要参数有：脉冲信号长、过冲量、压型距、压型時间、切割
刀時间这些

。客户主要参数有：页数、长短、节、末节、节径、长度这些。在智能化工业厂房、库房、多层建筑工
程施工及大中型加气站等许多都应用了彩色钢瓦，乃至是屋面瓦式彩色钢瓦，促使这种工程建筑的外型
栩栩如生、好看。这种彩色钢瓦全是选用彩色钢板经专用型彩钢压瓦机生产制造出去的。彩色钢板进到



彩钢压瓦机，根据各种各样型状的辊轮，抑制成各种类型状，根据切割刀切割成定量分析的长短。假如
必须屋面瓦状的，还能够压型。那样就可以制成各种各样的彩色钢瓦。彩钢瓦机器设备的生产加工流程
及生产过程：彩钢压瓦机分成三一部分，辊道成型一部分、压型一部分、裁切一部分在辊道成型以前，
也要送彩钢瓦料，辊道成型一部分是由电机拖动，驱动力来源于是液压油泵，随后由传动链条推动各辊
旋转，牙齿咬合彩钢瓦，轧弯曲各种规格型号瓦型，压型一部分是液压油缸推动磨具左右挪动，能够
把彩刚碾成许多节，形近屋面瓦。裁切一部分是液压油缸推动数控刀片左右挪动，能够 把彩色钢瓦断开
。生产过程以下：彩色钢板进到辊道成型一部分，成型后到压型一部分，碾成等间距的节状板形，切割
刀承担定长断开。.

彩钢压瓦机是湿式生产制造屋面瓦时用于对真空泵螺旋式挤出机挤制并激光切割后的粗瓦坯开展定形抑
制的液压压力机，可独立安裝应用，但需人工装坯，卸坯也可以配备全自动放料架和卸坯机械臂与挤出
机，切瓦机，送坯机及其瓦托输送机等构成瓦坯自动生产线，彻底不用人工开展实际操作。

 

配备有一套进气系统，设备运转时，全自动对全部承重滚动轴承，传动系统传动齿轮组织 健身运动滑轨
等位置开展给油润化。操作台有六个工艺流程，(即六方转筒)操作台的旋转，除有机械设备测量范围，
精准定位之外，还设定有一套精准定位组织 ，彻底保证每一次冲压模具全过程中，操作台磨具的精准定
位，琉璃压瓦机生产设备，安裝下模的直线模组是壳体构造，滑台导轨与外壳上滑轨，触碰长短大，下
模的每一次冲压模具，工艺流程对泥坯有二次冲压模具即下模次压瓦坯及时后，下模升高10㎜，使泥坯
充足排气管后，下模再向舒张压瓦坯及时，才回到高部位，圆弧数控琉璃压瓦机，因此磨具使用期长，
抑制的产品品质好。之上就是彩钢压瓦机在工业生产中的功效，下边给您介绍一下彩钢压瓦机在生活起
居中的维护保养。彩钢设备合理配置实际操作便捷是湿式生产制造屋面瓦时用于对真空泵螺旋式挤出机
挤制并激光切割后的粗瓦坯开展定形抑制的液压压力机。可独立安裝应用但需人工装坯卸坯也可以配备
全自动放料架和卸坯机械臂与挤出机，单层半弧形琉璃压瓦机，切瓦机送坯机及其瓦托输送机等构成瓦
坯自动生产线，彻底不用人工开展实际操作。彩钢压瓦机构造和特性及安全操作规程者不可随便开启机
器。禁止超出小合闭高度开展工作中。即上拖动底箱面至工作中各面小间距290㎜规定左右磨具锁模后的
高度再加，左右垫块坡跟再加瓦坯薄厚，不允许超出290㎜，生产制造磨具时要按此规定开展设计方案，
以防产生数控车床安全事故。常常留意观查，拖动壳体及两边人体内润滑脂的高度。机器设备应常常擦
洗，保持干净，不能有泥渍存水。

单层半弧形琉璃压瓦机-昊逸数控-营口琉璃压瓦机由河北昊逸数控机械设备有限公司提供。河北昊逸数
控机械设备有限公司（hysk888tz1288.com）是一家从事“模具,数控,冲床,剪板机,液压卡盘,压瓦机,分条机
”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“
昊逸”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使昊逸数控在数控机床中赢得了
众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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