
彩盒 大朗彩盒包装定制厂家 英诺包装

产品名称 彩盒 大朗彩盒包装定制厂家 英诺包装

公司名称 东莞市英诺包装制品有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇合意九巷5号101室

联系电话  13717371267

产品详情

英诺包装

包装纸箱厂模压工艺及问题分析：包装纸箱厂模压版制作不精细则会使压痕不规则，如刀线固定不紧，
大朗彩盒包装定制厂家，模压时会左右扭动等。要求在制作模版时压痕槽宽度要留置合适；排刀固刀时
其紧度应适宜，适当增加钢线垫纸厚度，修整槽角。包装纸箱厂中若铜线垫纸厚度不当，大岭山彩盒包
装定制厂家，纸板含水量低，加之模切压力不当，厚街彩盒包装定制厂家，易使压痕不清晰、甚至压痕
处纸板断裂。应注意计算并调整铜线的高度，钢板下的垫纸要适当增减，使废边刚好分离即可。包装纸
箱厂需要根据模压纸板状况，进行调湿处理以增加其韧性，制模切版时，要注意排刀方向与纸纤维方向
一致。如果模切刀刃口磨损、不锋利，质量不良，模切压力不合适、垫纸调整不当都会造成模切刃口不
光滑的情况。

英诺包装

影响纸箱厂产品质量的因素：纸箱厂的主要产品就是瓦楞纸箱，由于其使用方便、成本较低且具属于绿
色可再生的环保型材料等诸多优点而被包装市场所广泛使用。但近几年国内的纸箱厂发展很快，却疏于
管理，都放在产品销售方面，从而忽视了产品质量的问题，彩盒，造成市场上瓦楞纸箱产品质量良莠不
齐。

一是设备因素。纸箱厂的生产经常受到机械设备的影响。例如，瓦楞辊在生产过程中出现一些异常磨损
，会直接影响纸板的质量，从而影响其印刷质量以及纸箱的强度性能。 

影响包装纸箱开槽精度问题以及解决方法：

1、纸板很重或很大时进料斗纸板过多



   解决办法：减少进纸处少放些纸板

2、纸板太小

   解决办法：进纸部要加挡吸风黑塑料皮，在印刷需加辅助带纸条

3、纸板弯翘

   解决办法：将弯翘的同平整的分开生产或是折一下再生产，纸板足够宽可降低车速改善

4、开槽间隙未调好，模切部位未加  桥

   解决办法：开槽间隙调整好（约纸厚-0.3毫米)

5、机台人员设定参数错误

   解决办法：重新设定 

彩盒-大朗彩盒包装定制厂家-英诺包装(诚信商家)由东莞市英诺包装制品有限公司提供。东莞市英诺包装
制品有限公司（www.dgynbz.com）是广东 东莞 ,包装产品设计及加工的企业，多年来，公司贯彻执行科
学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在英诺包装领导携全体员工热情欢迎各界人士垂
询洽谈，共创英诺包装更加美好的未来。
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