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产品详情

高频熔断机注意事项

2，辅助下模块绝缘，安装在极端模式，按模式开关，开始调试上下模具粘接位置，如果粘接不良，移动
下模，如果水平不一致，要调整比上模的四个支柱。

3，模具调好后，调整三个时间控制器（如果是踏板式机器，只有高周期焊接时间，下降时间）即在模具
上运行压缩模具下的时间，焊接时间即出的时间，冷却时间，固化时间，所述三个时间来灵活应用，没
有固定值。

4，如果你有超过10至15分钟，并达到所要求的温度，该高循环开关，开始操作测试。

5，测试，如果结果不理想，调节器将需要慢慢添加，观看屏幕流量表（不同型号的表，不同的值，请参
考手册）。检查产品，如果不理想，将相同的调节器加或减一点，直到满足要求。

6，完成效果，由以下四个方面确定：

的温度。

该相干输出功率。

的压力。

高周期时间的输出。

二，注意事项：

1，机器必须安装在良好的接地端子上（连接到正确的接地）



2，机器对潮湿，灰尘非常敏感，应放置在适当的工作空间内

真空管3，该机器可以产生高热，所以我们不能产生热量被放置在该机器会，也没有装置在太阳能直接照
射到的地方，由于上述原因，会影响热真空的功能管

如图4所示，机器的停机时间为一个小时以上，再开机，等待10至15分钟，从而使真空管高频预热，保护
牙刷包装机服务真空的寿命管

5，机床极端（上下模）不能直接接触在一起，绝缘和工件之间必须是

6，操作时，高频输出时，切记不要触摸极输出端（吉尚模），测试表或其他低频低压表，试图直接测量
上极输出端，这将导致事故

7，定期检查极端（模具）绝缘子，如有损坏，烧毁，故障的地方，必须立即更换绝缘，否则如继续工作
，会产生火花，无法完成工艺

8，如果经常发生火花现象（在上下模具碰触，高循环输出）而不是进行维修检查，会造成机器零件损坏
，影响工作

9，对做的工作材料成品，尽量不要有水分，灰尘，因为该对象是容易引起火花

转动电源10，机器，会听到风扇旋转的声音（4KW，5KW，这是声音较小）真空管发热，如果风扇故障
，必须立即修复，否则会造成真空管损坏。

台州市锦亚机械制造有限公司是一家专业生产塑料线性振动摩擦焊接机，热铆焊接机，热板焊接机，多
头非标型超声波塑料焊接机，以及非标准设备、自动化设备、治具等研发、设计、制造及销售为一体的
技术服务性实体公司。

超声波塑料焊接机的应用-不同塑料制品采用不同的焊接工艺

一件塑料成品可能由多种材料或部件制成，要将各部件结合起来，可使用机械固定件、粘合剂及焊接工
艺加工。三种接合方式中，以焊接工艺的效果最佳，而且焊接形式多样，可根据不同材料、尺寸、用途
而使用不同的焊接工艺。

机械固定件、粘合剂和焊接工艺均可将两种工程塑料接合。机械固定件可快速将两种部件连接，但接缝
的防漏功能较差，局部应力也会使聚合物材料之间脱离。

粘合剂可提供良好的特性，形成防漏功能优良的接缝，可是，粘合剂处理难度较大，固化速度慢。同时
，采用粘合剂粘合时，接缝准备和表面清洁度要求较高。

焊接可产生粘合稳固的接缝，其机械特性接近于母体材料。塑料焊接仅限于热塑性聚合物，原因在于热
塑性材料可通过加热而软化。热固性聚合物在硬化之后，无法通过加热而软化。与金属相比，热塑性聚
合物焊接所需的热量较少。

塑料焊接工艺可分为两类：

A）机械移动式焊接工艺：超声焊接、摩擦焊接和振动焊接。

B）外部加热式焊接工艺：热板焊接、热气焊接和植入焊接。



超声焊接

超声焊接法通过机械高频振动而形成接缝。待装配的部件加压夹持于振荡焊头和固定焊头之间，然后与
接触面呈直角，接受频率为20～40KHz的超声振动。交替式高频应力在接缝界面处产生热量，朔州塑焊
机，从而形成的焊接。用于这一工艺的工具十分昂贵，因此，适宜在生产量较大时采用。

摩擦焊接

热塑性塑料摩擦焊接（也称为“旋转焊接”）与金属焊接的原理相同。在这种焊接工艺中，将一片基材
固定，另一片基材以受控的角速度旋转。当部件压合在一起时，摩擦热导致聚合物熔融，冷却后即形成
焊接。主要焊接参数包括：旋转速度、摩擦压力、锻压压力、焊接时间和熔化长度。

摩擦焊接能产生优良的焊接质量，焊接工艺简单，超声塑焊机，重复性强。但也由于其工艺简单，所以
仅适合于至少有一个部件是圆形且不需要角度对齐的应用领域。

振动焊接

振动焊接也称为线性摩擦焊接。两件热塑性部件在适当的压力、频率和振幅下相互摩擦，直到产生足够
的热量使聚合物熔融为止。振动停止后，部件彼此对齐，熔化的聚合物固化后形成焊接。振动焊接类似
于旋转焊接，区别在于运动为直线运动而非旋转运动。这一焊接法十分快速，振动频率一般为100～240H
z，振幅为1毫米～5毫米。

此焊接工艺的主要优点在于能高速焊接大型复杂线性部件。其它优点还包括：能同时焊接多个部件，焊
接工具简单，几乎能焊接所有热塑性材料包括注塑部件、挤塑部件、吹塑部件、热成型部件、发泡部件
和冲压部件，主要用于汽车和家用电器行业。

台州市锦亚机械制造有限公司是一家专业生产塑料线性振动摩擦焊接机，热铆焊接机，热板焊接机，塑
焊机厂家，多头非标型超声波塑料焊接机，以及非标准设备、自动化设备、治具等研发、设计、制造及
销售为一体的技术服务性实体公司。

（一）、通过外加热源方式软化的焊接技术有以下几种：

1.热板焊接

可能是较简单的塑料焊接技术，但这种方式特别适合于需要大面积焊接面的大型塑料件的焊接，一般是
平面电热板将需焊接的两平面熔融软化后迅速移去电热板合并两平面并加力至冷却。这种方法焊接装置
简单，焊接强度高，制品、焊接部的形状设计相对来说比较容易。但由于热板产生的热量使制品软化，
周期较长；熔融的树脂会粘附到电热板上且不易清理（电热板表面涂F4可减轻这种现象），时间长了形
成杂质影响粘接强度；需严格控制压力和时间保证适当的熔融量；当不同种类的树脂或金属与树脂相接
合进，会出现强度不足的现象。

2.热风焊接

当热风气流直接吹向接缝区时，导致接缝区与母材同材质的填充焊丝熔化。通过填充材料与被焊塑料熔
化在一起而形成焊缝。这种焊接方法焊接设备轻巧容易携带，但对操作者的焊接技能要求比较高。

3.热棒和脉冲焊接



这两项技术主要用在连接厚度较小的塑料薄膜的焊接。并且这两种方法相似，都是将两片薄膜紧压在一
起，利用热棒或镍铬丝产生的瞬间热量完成焊接。

（二）、通过机械运动方式软化完成焊接的方法有：

1.按运动轨道可分为直线型和旋转型

直线型可用于直线焊缝的焊接和平面焊接的焊接，旋转型可用于圆形焊缝的焊接。在利用压力下的两部
分在磨擦过程中产生的磨擦热量使接触部分的塑料熔融软化，对正固定直到凝结牢固。

2.超声波焊接

超声波焊接就是使用高频机械能软化或熔化接缝处的热塑性塑料。被连接部分在压力作用下固定在一起
，然后再经过频率通常为20或40千赫的超声波振动，换能器把大功率振动信号，转换为相应的机械能，
施加于所需焊接的塑料件的接触界面，焊件接合处剧烈擦瞬间产生高热量，从而使分子交替熔合，从而
达到焊接效果。

   超声波焊接过程很快，塑焊机品牌，焊接时间不到一秒，并且很容易实现自动化，在电子、电器、
汽车零件、塑料玩具、文具用品、日用品、工艺品、化妆品等各个行业广泛应用。

   运动方式焊接是一种自动焊接过程，都需要专用焊接设备。一旦确定了正确的焊接参数，操作工即
可稳定生产。其优点是：快速、灵活、焊接过短稳定且不需焊剂或保护气体，也不产生有害气体或熔渣
，产品焊接质量有保证。

台州市锦亚机械制造有限公司是一家专业生产塑料线性振动摩擦焊接机，热铆焊接机，热板焊接机，多
头非标型超声波塑料焊接机，以及非标准设备、自动化设备、治具等研发、设计、制造及销售为一体的
技术服务性实体公司。 朔州塑焊机-塑焊机厂家-台州锦亚(诚信商家)由台州市锦亚机械制造有限公司提
供。台州市锦亚机械制造有限公司（www.tzjinya.com）在电焊设备与器材这一领域倾注了诸多的热忱和
热情，台州锦亚一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与
社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：张吉（推销勿扰）。同时本公司（
www.tzjinya.com）还是从事塑焊机，振动摩擦焊接治具，振动摩擦焊接机的厂家，欢迎来电咨询。
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