
汽车内饰件双色注塑 双色注塑 赛名实业公司

产品名称 汽车内饰件双色注塑 双色注塑 赛名实业公司

公司名称 东莞市赛名实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇元江元村金泰路3号

联系电话  13712282587

产品详情

模具温度：双色模具温度对产品的内在性能和外观质量有很大影响。

模具温度取决于塑料结晶度的存在与否、产品尺寸和结构、性能要求以及其他工艺条件(熔体温度、注塑
速度、注塑压力、成型周期等。

喷嘴温度：喷嘴的温度通常略低于料筒的高温度，这是为了防止贯穿喷嘴中可能出现的“流涎”。

喷嘴的温度不应太低，否则喷嘴会因熔融材料的早期凝固而堵塞，或者产品的性能会因早期凝固材料注
入模腔而受到影响。

我们生活中随处可见各种样式各种颜色的塑料制品，这些塑料制品一般是通过一种特殊的器具—模具制
成的，只要是我们使用的有形状的东西大多数是通过各种不同的模具制成的，美容器手柄双色注塑，这
些模具是一种很神奇的东西，它可以制造出我们想要的任何东西。双色模具就是这些模具中的一种，但
是它又是一种很特殊的模具工艺。

双色模具是一种塑料模具，它是让两种塑料材料先在同一台机器上进行注塑，通常我们在制作一些产品
时是注塑之后成型然后取出产品，但是这种工艺，婴童水杯类双色注塑，是先进行注塑，然后让这些材
料分成两次成型，但是产品又只是取出一次。双色模具是通过一套模具完成的，并且这种模具工艺还需
要它自己专门的机器设备，这样才能够完成整个工艺过程。

降低墨盒温度对色差的影响：在生产中，经常会遇到由于加热环的损坏和失效或加热控制部件的不受控
制的长期燃烧而导致料筒温度急剧变化，双色注塑，从而导致色差。很容易判断这些原因造成的色差。
一般来说，汽车内饰件双色注塑，当加热环损坏和失效时，色差会伴随着不均匀的塑化，而加热控制部
分的失控和长期燃烧往往会伴随着产品气渍、严重的变色甚至结焦。因此，有必要在生产过程中经常检
查加热部件，并在发现加热部件损坏或失控时及时更换和修理，以降低这种色差的发生概率。 汽车内饰



件双色注塑-双色注塑-赛名实业公司由东莞市赛名实业有限公司提供。东莞市赛名实业有限公司（www.s
ayming.com）在家用塑料制品这一领域倾注了诸多的热忱和热情，赛名实业一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关
业务欢迎垂询，联系人：孔华军。
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