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产品详情

激光切割加工出的镂空字体的优势

 

不锈钢镂空字体加工工序繁琐,一般情况下采用激光切割进行,下面我们一起来了解一下激光切割加工在镂
空字体制作中的应用优势.

1、切割面光滑:激光切割的切割面刺,表面粗糙度一般控制在Ra:12.5以上.

2、速度快:激光切割的速度与线切割的速度相比要快很多,激光切割6mm钢板的速度可达到2米/分.

3、热变形小:激光切割加工的激光切割缝细、速度快、能量集中,因此传到被切割材料上的热量小,引起材
料的变形也非常小.

4、非常适合新产品的开发,缩短研发周期:一旦产品图纸形成后,马上可以进行激光切割,你可以在短的时间
内得到新产品的实物.

5、节省材料:激光加工采用电脑编程,可以把不同形状的产品进行材料的套裁,大限度地提高材料的利用率.

6、适合激光切割加工的材料:激光切割可以对高密度板、中密度板、胶合板、有机玻璃板、钢板、不锈
钢、铝合金板、硬质合金等进行加工.

钣金加工包括哪几个步骤？

在目前生产作业中，我们比较常见的钣金加工工艺，主要包括哪几个步骤呢？完善，钣金加工主要包括
的步骤有：钣金加工图纸设计、激光加工或（数控冲压）、折弯、焊接成型、静电喷粉或（液体油漆）



，后是包装出货。

首先，在钣金加工中，关于钣金加工图纸设计主要指的是根据客户所提供的图纸或样品，进行尺量，设
计，展开，后形成加工分解图和组装图提交给生产部加工。而在钣金加工或激光加工中，我们可以进行
碳钢、不锈钢等材质材料进行切割下料，使用激光切割下料，工件加工后断面整齐、平滑漂亮，尺寸精
准，对带有弧线的工件更具优势，是一般数控冲压无法替代的加工方式。

另外在钣金加工数控冲压环节，目前主要是针对一些厚度较薄的材料进行加工。一般在2.5mm以下材料
较适合，加工工件的孔较多或者需要开特殊模具（比如凸凹模）才能加工的工件，批量较大的时候用数
控冲压具有一定的成本优势。

在钣金加工中，折弯也是不可或缺的一个重要环节。通常在工件下好料之后，通常还需要进行折弯成型
，为后续焊接组装提供良好保证

除此之外，在钣金加工工艺中，焊接成型对于产品质量也会产生重要的影响。通常情况下，工件在下好
料后一般需要组装成型，组装方式有多种，有的直接用螺丝、拉铆等非焊接工艺成型。而机械外壳钣金
多使用焊接成型，这样工件就比较牢固，美观。

瑞云加工厂讲述激光切割机的应用

三维激光切割机作为一种新的制造技术，主要应用于汽车制造业和航空航天领域。如今，汽车消费强调
个性化。由于其自身的局限性，原有的模具生产周期较长，很难适应快速更换模具。采用激光切割，无
建模的快速加工具有很大的竞争优势。然而，航空航天领域存在着大量的不规则表面零件，传统的设备
根本无法加工。因此，3D激光切割很好地解决了该问题。

激光加工是指利用激光束投射在材料表面产生热效应来完成加工过程，包括激光切割、激光雕刻(激光打
标)等。由于激光具有高亮度、高方向性、高单色和高相干性四个特点，塑料产品的激光加工带来了其它
普通加工方法不提供的优良特性。
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