
临汾进口减温减压阀多少钱推荐厂家 山东金壤

产品名称 临汾进口减温减压阀多少钱推荐厂家 山东金壤

公司名称 山东金壤换热设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市经济开发区南园

联系电话  13969014988

产品详情

蒸汽的减压过程是由减温减压阀和节流孔板来实现；蒸汽的减温过程是将减温水由喷嘴喷入阀腔内和蒸
汽在阀内直接混合来实现。安全保护系统的作用是当蒸汽管道内的压力超出允许值时，将蒸汽排向安全
地点，使管道内蒸汽压力保持在允许值内，以保证减温减压装置及用汽设备的安全运行。减温减压阀的
压力调节是通过压力变送器和调节器，再由电动（气动）执行机构操纵，带动与减温减压阀阀瓣相连的
阀杆，使阀瓣在套筒内上下运动，以改变介质流通面积来达到节流减压的目的；减温减压阀的温度调节
是减温水经调节阀粗调后由喷嘴（阀瓣上喷嘴孔的相对流通面积与减压实现同步可调）喷入阀腔内，与
高速蒸汽混合雾化，使蒸汽温度降到工艺要求。

减温减压器是将高温高压蒸汽降为客户能够使用的低压低温蒸汽(可为过热蒸汽)，减温减压器可以分为
一体式减温减压器，进口减温减压阀多少钱，减温和减压在同一个减温减压阀内进行和分体式减温减压
器，减温和减压分开进行，减压采用单独减压阀
其中分体式减温减压器，控制精度高，运行平稳，调节灵敏，可有效清除静差影响等优点。

减温减压器由控制系统、减压系统、喷水减温系统和安全保护系统组成。

减温减压器的三大常见故障为：支吊架悬空、简体弯曲、焊缝开裂

故障原因有：

1、管道截面上部温度高于下部温度，将造成管道轴向弯曲变形，与实际管道的变形理论分析一致，说明
管道截面上下温差是导致管道弯曲变形及支吊架脱空的主要原因；

2、中间支架悬空，减温减压器一次应力超标，喷水阀后管道容易产生裂纹;中间支吊架悬空，在大小头
处的小头处一次应力并不大(一次应力合格)，支架悬空情况下，管系应力不是该处产生裂纹的主要原因
；



3、管道上下存在较大温差；

解决故障对策：

1、简体增加疏水管线，改善疏水条件；

2、优化喷水装置；

3、对系统管道重新进行设计计算及支吊架选型；

减温减压器疑难问题及解决方法一、焊接裂开根本原因管道在热膨胀、冷缩以及他偏移无拘无束时需造
成的应力称之为二次应力)。容许应力数值52.00MPa[源自《火力发电厂汽水管道应力计算技术规定》)(S
DGJ6—90)。异径三通的短头处一次应力为35.71MPa。从而表明二点：①正中间支撑架悬空，减温减压器
一次应力超标准，洒水阀后管道非常容易造成裂痕;②正中间支吊架悬空，在异径三通处的短头处一次应
力并不算太大(一次应力达标)，支撑架悬空状况下，管路应力并不是该点造成裂痕的关键缘故。二、支
吊架悬空、接下来弯折根本原因管道横截面上端溫度高过下边溫度，将导致管道径向弯折形变，与具体
管道的形变基础理论剖析一致，表明管道横截面左右温差是造成
管道弯折形变及支吊架错台的关键缘故。三、减温减压器横截面下边热应力造成 焊接裂开管道左右存有
很大温差，特别是在在转换某类工作状况时，再驾车时管中将会存有冷凝水，高溫蒸气根据管道使没有
水的壁厚迅速提温，而剩水一部分壁厚升温比较慢，进而导致超低温处较高的径向拉应力，这类较高的
热应力或热疲惫是焊接裂开的关键缘故。四、防范措施(1)接下来提升疏水管道，改进疏水标准。即在6
支撑架后提升一个620疏自来水管，在减温减压器暖管及热备用时打开该疏自来水管，进而减少接下来左
右温差，促使每个工作状况下管道横截面的左右温差获得操纵，进而减少管道弯折，清除焊接裂痕。(2)
以便处理拖动支吊架悬空和管道正中间突起的难题，西安市隔热研究室对该系统软件管道再次开展设计
方案测算及支吊架型号选择，使6和8支撑架承重，5、7、9滑动支架悬空。那样解决了支吊架悬空问題，
改进减温减压器的构造应力。(3)提升洒水设备。原洒水部位在6支吊架处，更新改造后洒水设备放到调
压阀处。使减温开水与蒸气混和更匀称，降低温差。  

临汾进口减温减压阀多少钱推荐厂家-山东金壤由山东金壤换热设备有限公司提供。山东金壤换热设备有
限公司（www.sdjrhr.com）位于山东省济南市经济开发区南园。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前山
东金壤在换热、制冷空调设备中享有良好的声誉。山东金壤取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达
到了一个新的高度。山东金壤全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.
qhjbshrq.com）还是从事全焊接板式换热器厂家，山东全焊接板式换热器，板式换热器型号定制的厂家，
欢迎来电咨询。
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