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压力容器封头

3.本次修订内容要点

3.1标准名称

围绕是否包括有色金属制压力容器用封头内容，即本标准是命名为"钢制压力容器用封头"还是"压力容器
用封头"，本标准修订之初行业上曾有不同看法。日本 《压力容器用封头》JIS B
8247同时包括钢制及有色金属制压力容器用封头内容；ASME规范虽无专门的封头标准，但其压力容器标
准也同时适用于钢制及有色金属制压力容器；我国的《压力容器安全技术监察规程》也包括关于有色金
属制压力容器的规定。考虑到本标准为GB150的配套零部 件标准，并且我国的"铝制压力容器"、"钛制压
力容器"等标准正在制订中，压力容器封头厂家，因此本标准的名称终确定为"钢制压力容器用封头"，即
不包括铝、钛等有色金属 制压力容器用封头。

3.2适用的成形方式范围

在成形方式方面，本标准适用于整板成形和先拼板后成形的封头。成形方法包括冷冲压、热冲压、冷旋
压、热旋压、冷卷、热卷等六种。

本标准不包括先分瓣（瓣片与顶圆板）成形后组焊的封头，这是因为对瓣片与顶圆板的形状与尺寸难以
提出统一的质量要求，因而交由供需双方协商解决。

压力容器封头

经常会有客户问到你们封头是采用什么方法压制成形的，冷压的还是热压的？模压的还是旋压的呢？



其实一般常用的封头都是选择的模具冷冲压成形，只有在什么样的情况下我们会选择热冲压呢？当封头
的厚度较厚时，压力容器封头，冲压的机器设备完全吃力的时候，必须将原材料进行加热退火，让材料
的硬度减小，再进行冲压成型。

封头既有模压的，也有旋压的，一般在1200以下的封头，我们都是选择直接模压成形，因为直径较小，
模具冲压拉伸变形不大，在冲压过种中，只需要多冲压几次即可，所以不需要用到旋压；而在1200以上
的封头，首先要用模具冲压，再进行旋压，因为直径较大，山东压力容器封头，冲压拉伸之后，圆度变
形较大，而且在圆弧部分出有一些起包的现象，所以必须要用到旋压才能解决这些问题，压力容器封头
批发，而旋压的另一个优点是：所有的尺寸都可定做，需要多大尺寸，我们就旋到多大尺寸。

封头的分类方式根据不同的需要，有很多种。比较常见的。按压力容器封头的设计压力分为：低压、中
压、高压、超高压；按生产工艺过程分为：反应、换热、储存、分离容器。冲压容器封头

不锈钢容器封头 碳钢压力罐封头工艺娴熟 实力雄厚技术工艺，是衡量一个企业是否具有先进性，是否具
备市场竞争力，是否能不断于竞争者的重要指标依据。随着我国冲压件封头市场的迅猛发展，与之相关
的核心生产技术应用与研发必将成为业内企业关注的焦点。了解国内外冲压件封头生产核心技术的研发

动向、工艺设备、技术应用及趋势对于企业提升产品技术规格，提高市场竞争力十分关键。
山东压力容器封头-宏顺玻璃钢品质保障-压力容器封头由山东宏顺玻璃钢有限责任公司提供。行路致远
，砥砺前行。山东宏顺玻璃钢有限责任公司（www.sdhsblg.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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