
大兴安岭地区门窗型材挤出设备制造 常州金纬挤出机

产品名称 大兴安岭地区门窗型材挤出设备制造
常州金纬挤出机

公司名称 常州金纬挤出机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常州溧阳市上上路118号（江苏中关村科技产业
园）

联系电话  18851217988

产品详情

（3）在上述宏观流场模拟和微观形态演变理论研究的基础上，结合研制的混沌混炼型低能耗挤出机，对
高分子共混物（尤其是黏度比远大于1）和纳米复合材料（尤其是以聚烯烃这类非极性材料为基体）的形
态演变、分散状态和宏观性能进行了系统研究，证实混沌混炼型挤出机可改善加工性能、降低加工能耗
，尤其是其提供的拉伸和折叠效应有利于高度分散、薄片状、插层或剥离等形态的形成，在一定程度上
解决了纳米粒子在高分子材料加工中易团聚的难题，大幅度提高了包装制品的阻隔性能和力学性能。（4
）采用混沌混炼型低能耗挤出机以挤出的方法生产EVA预涂膜，与常规的采用有毒溶剂溶解EVA涂覆在
基材上的方法相比，消除了有毒的有机的溶剂的排放及其对环境的污染和人体的损害；此外，大幅度提
高了挤出膜与复合基材的粘合性能，实现了"无胶粘促进剂的绿色复合工艺"。

压缩比除与塑料的压缩率有关外还与塑料的形态有关，粉料比重小，夹带的空气多，需较大的压缩比(可
达4~5)，而粒料仅2.5~3。压缩段的长度主要和塑料的熔点等性能有关。熔化温度范围宽的塑料，如聚氯
乙l烯150℃以上开始熔化，压缩段尤长，可达螺杆全长100%(渐变型)，熔化温度范围窄的聚乙l烯(低密度
聚乙烯105~120℃，高密度聚乙l烯125~135℃)等，压缩段为螺杆全长的45~50%；熔化温度范围很窄的大
多数聚合物如聚酰胺等，压缩段甚至只有一个螺距的长度。

（2）等深变距螺杆等深变距螺杆是指螺槽深度不变，螺距从加料段其一个螺槽开始至均化段末端是从宽
渐变窄的。等深变距螺杆的特点是由于螺槽等深，在加料口位置上的螺杆截面积较大，有足够的强度，
有利于增加转速，门窗型材挤出设备制造，从而可提高生产率。但螺杆加工较困难，熔料倒流量较大，
均化作用差，较少采用。（3）变深变距螺杆变深变距螺杆是指螺槽深度和螺纹升角从加料段开始至均化



末端都是逐渐变化的，即螺纹升程从宽逐渐变窄，螺槽深度由深逐渐变浅的螺杆。该螺杆具有前面两种
螺杆的特点，但机械加工较困难，较少采用。

大兴安岭地区门窗型材挤出设备制造-常州金纬挤出机(在线咨询)由常州金纬挤出机械制造有限公司提
供。常州金纬挤出机械制造有限公司（www.jwell-cz.cn）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，
常州金纬挤出机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能
与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：徐总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

