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产品名称 ne板链斗式提升机规格 批发现货
板链斗式提升机

公司名称 鹤壁市兰大通用机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 中国鹤壁市淇滨区金山工业园

联系电话  15603920360

产品详情

斗式提升机如果使用时间长了，加上本身质量情况可能又不太过关，说明设备已经有损伤了，产生噪音
只是一个方面。斗式提升机产生噪音的部位一般是有提升机头轮与底轮、联轴器、提升机筒内部等。 

1、头轮与底轮异常噪音：头轮与底轮正常工作时噪音很小，当出现异常噪音时，是由于密封或润滑不良
，导致轴承损坏，由轴承座发出的。认真检查头轮与底轮轴承状况，如轴承已损坏，板链斗式提升机，
应及时更换。 

2、联轴器异常噪音:联轴器处发出的异常噪音，有时还伴有与电机转动频率相同的振动噪音。发生该故
障的主要原因是由联轴器前后两轴不同心所引起的。应及时调整电机和减速机的位置，保证电机轴和减
速机轴同心。 

3、机筒内异常嗓音：机筒内出现异常噪音的主要原因是料斗脱落、损坏或松动。出现这种情况要立即停
车，认真检查并修复脱落、损坏或松动的料斗。同时，可在斗式提升机卸料口处安装一个栅栏，以防止
料斗脱落后，对其它设备造成损坏。 

兰大通用生产的斗式提升机正常情况下，如果保养得当的话，几年之内是不会出现噪音情况的。建议您
在日常工作中，斗式提升机每工作500小时，对料斗进行一次检查是否完好、料斗与料斗带连接是否牢固
，以保证料斗工作的稳定性。 



斗式提升机厂家技术要求符合JBT3926的要求，按照国标进行设计制造。厂家一般做的主要是焊接部分，
铸件过程。对于焊接，要求焊缝紧密、均匀，未焊透、杜绝出现未熔合的现象。对于焊缝，外观上不能
出现缝隙、夹渣、气孔，断片不得有裂纹、结疤、折叠的缺陷。

一些相关零件的技术要求：

1.铸造链轮是一个关键的小部位，在制造过程时应消除内应力，使不出现砂眼，如是有砂眼，砂眼深度
小于规定时或砂眼面积大于规定时，可进行适当的修补。

2.铸造链轮轮的气孔或砂眼，深度不得大轮缘厚度的1/10，面积不得大于深度平方的2倍

3.可专动滚筒表不得有影响使整机性能的裂纹、凹坑、焊接不良及其他缺陷。

4.滚筒壁厚差和较小壁厚应符合国家规定。

斗式提升机对于厂家来说中间节是简单又重要的部分，说简单是因为只要尺寸不错，按照国家标准来，
基本就没什么问题。兰大通用的机壳外壁上有经过折弯机加工过的痕迹，有一个明显突起的提升机龙骨
，这样可以增强斗式提升机的纵向强度，ne系列板链斗式提升机，使提升机更稳，提升高度更高。在其
次就是提升机料口部分，保证其密封性更好，更能耐磨。

客户案例实拍图

安装完毕之后，接下来就是调试工作，运行的时候，设备必须空车运行。确认技术状态良好后，方可试
运转。首先查看电机旋向及自锁机构的转向无问题后再试转。试转时要观察机器运转情况，各部位转动
应灵活﹑无阻卡﹑无噪音;空载试车满意后，在此基础上，可进行短时间负载运转;向提升机给料应是均匀
一致的，以免机座内部堵塞;发生堵塞时，必须停机打开清理门清理，板链斗式提升机厂家，清理完毕待
畚斗运转后，方可重新进料;停机前，必须使物料卸空后才能停机。

ne板链斗式提升机规格-批发现货-板链斗式提升机由鹤壁市兰大通用机械有限公司提供。“输送设备给
料设备除尘设备”就选鹤壁市兰大通用机械有限公司（www.ldtyjx.com），公司位于：中国鹤壁市淇滨区
金山工业园，多年来，兰大通用坚持为客户提供好的服务，联系人：谢经理。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。兰大通用期待成为您的长期合作伙伴！
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