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产品详情

径向挤压自动制管机对于场地要求

径向挤压自动制管机是大型设备，而且生产的水泥管不可能及时运走，需要留有空位摆放。

1. 厂地要有合理的设计规划

水泥制管机厂区一般分为生产区、成品堆放区、原材料堆放区和钢筋笼制作区四大部分，其中生产区必
须要水电齐全，钢筋笼制作区要有相应的电力设施，成品堆放区要有自来水管，原材料堆放区要具备运
输条件。

2. 厂地大小必须满足生产要求

水泥制管机厂地生产区要根据设备厂家提供的设备规划图确定面积，原材料堆放区和成品堆放区要根据
自已的生产规模确定，钢筋笼制作区要根据制作钢筋笼的设备，比如使用滚焊机制作钢筋笼必须要有大
小合适的厂房，如生产的管径比较大，厂房还应具备起吊设施。

3. 水泥制管机生产区的布置

水泥制管机生产区要经过合理的布置，悬辊制管机与混凝土搅拌机、配料机之间距离要合适，模具拆装
区与悬辊机和蒸养池之间的距离越近越好，较好在蒸养池和悬辊机的中间，以减少龙门吊的行走距离，
提高生产效率，原材料堆放区较好在混凝土配料机的两侧，并预留好道路，方便铲车作业。



径向挤压自动制管机技术人员给出了以下几个注意事项：

1.合理选用润滑油，特别是输入功率大于11KW的电机须注中负载齿轮油。水泥制管机注意经常检查润滑
油、液压油、冷却液、油位和品质，并注意检查整机的密封性。检查中发现油缺少过多，应分析原因。
同时，应强化各润滑点的润滑，建议在磨合期内，每周都要对润滑点加注润滑脂(特殊要求除外)。立式
带油泵的减速机接电源时注意油泵旋转方向，顺时针旋转为正确。

2.磨合期结束，应对水泥制管机进行强制保养，做好检查和调整工作，同时注意油液的更换。  

径向挤压自动制管机工艺容易产生的问题及解决的办法

目前我国生产排水管主要有离心工艺、悬辊工艺、立式振动工艺、芯模振动工艺。以上生产工艺各有其
特点，很难定论哪种生产工艺好与坏，哪种工艺更优越。为从根本上避免生产工艺本身带来的质量问题
，保证质量，保证较高的生产效率，降低生产成本，针对产品规格，充分利用生产工艺本身的优点，选
用好的生产工艺，生产出质优价廉的产品。而洛阳旭辰公司主要工艺为芯模振动工艺和悬辊工艺。

径向挤压自动制管机工艺

成型主机安置在地下，立式生产，钢模为整体内模与整体外模以及边模（两端模）结合在一起的封闭结
构，用于密实的振动能量来自于大激振力整体中央振子，中央振子通过液压装置固定在内芯模上，可实
现快速换模。成型过程是边喂料边振动，只用振动力一种作用力。在密闭结构中，有利于混凝土自由流
动而密实，所以结构致密，混凝土强度高。

径向挤压自动制管机工艺比较适合生产直径在1000mm以上的管子，更适合生产顶进施工法用钢筋混凝土
排水管，如果生产小口径管子布料速度需放慢，否则混凝土内空气很难快速排除，会造成管身混凝土不
密实且管体容易出现大量的蜂窝、麻面。工艺缺点：由于采用干硬性混凝土，成型后立即脱去内外模，
管子内外壁易产生粗糙拉痕，且光洁度不如离心管、悬辊管，尽管在地坑内成型，噪音还是很大。
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