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产品详情

不锈钢冲压弯头的分类 

不锈钢冲压弯头的类型很多;铬不锈钢冲压弯头具有一定的耐腐蚀性(氧化酸，有机酸，气蚀)，耐热性和
耐磨性。通常用于电站，化工，石油等设备的物料。铬不锈钢冲压弯头的焊接性差。注意焊接工艺，热
处理前提并选择合适的焊接电。 

铬镍不锈钢冲压弯头具有良好的耐腐蚀性和性，并广泛用于化工，高压弯头，化肥，石油，机械制造，
高压弯头厂家批发，焊接铬镍不锈钢冲压弯头时，碳化物会因反复加热而析出，从而降低了耐蚀性和机
械性能。 

铬镍不锈钢冲压弯头涂层为钛钙型和低氢型。钛钙型可用于交流和直流，但在交流焊接过程中焊接深度
较浅，同时容易变红，因此不锈钢冲压弯头会尽可能使用直流电源。 

铬13不锈钢冲压弯头焊接后具有更高的淬透性，并且容易开裂。如果使用相同类型的铬不锈钢冲压弯头
电进行焊接，则将其预热至300℃以上，并在焊接后缓慢冷却至700℃左右。如果焊件不能进行焊后热处
理，则应使用铬镍不锈钢冲压弯头。 

 

弯头的热推成形工艺

热推弯头的变形特色是依据金属材料塑性变形前后体积不变的规则确认管坯直径，所选用的管坯直径小



于弯头直径，经过芯模操控坯料的变形进程，使内弧处被紧缩的金属活动，高压弯头供应商，补偿到因
扩径而减薄的其它部位，然后得到壁厚均匀的弯头。热推弯头成形工艺具有外形漂亮、壁厚均匀和接连
作业。

适于大批量出产的特色，因此成为碳钢、合金钢弯头的首要成形办法，并也应用在某些标准的不锈钢弯
头的成形中。成形进程的加热方法有中频或高频感应加热(加热圈可为多圈或单圈)、火焰加热和反射炉
加热，选用何种加热方法视成形产品要求和动力状况决议。

因为管件大多数用于焊接，为了进步焊接质量，端部都车成坡口，留必定的视点，带必定的边，这一项
要求也比较严，边多厚，视点为多少和误差规模都有规则。外表质量和机械性能根本和管子是相同的。
为了焊接便利，管件与被衔接的管子的钢种是相同的。

一切的管件都要经过外表处理，把表里外表的氧化铁皮经过喷丸处理喷掉，再涂上防腐漆。这是为了出
口需求，再者，在国内也是为了便利运送避免锈蚀氧化，都要做这方面的作业。对包装的要求关于小管
件，如出口，就需求做木箱，大约1立方米，规则这种箱子中的弯头数量大约不能超越一吨，该规范答应
套装，即大套小，但总重量一般不行超越1吨。

为什么说冲压弯头的耐压功能佳

由于各种因素，地板采暖管道的实际壁厚一般是，但在这种壁厚下，各种管道都可以满足地板采暖的要
求，而国家标准冲压弯管的耐压优势无法体现。导热系数：地板采暖用管道需要良好的导热系数和环保
性：聚乙烯室温可回收利用，不污染环境然而，PEX无法恢复，将会发生二次污染。

冲压弯管发展趋势：冲压弯管材料不仅具有合格的蠕变断裂曲线，而且管材价格适中。与其他品种相比
，施工简便。这种连接方式归功于目前可靠的标准互熔热熔连接方式。管件的孔径大于相同规格管道的
内径。因为系统中没有用于部分直径减小的机械连接方法，所以系统的流体阻力相对较小。

长期耐压功能，仅在描绘应力方面，国家标准冲压弯头耐压功能良好。然而，由于各种因素，地板加热
管的实际壁厚通常为2mm.在这种壁厚下，各种管材都能满足地板采暖的要求，冲压弯管的耐压优势无法
体现。低温抗热震性：聚乙烯室温和PEX具有更好的低温抗冲击性冬季施工时，管道不易受冲击和开裂
，增加了施工布置的灵活性。

高压弯头型号齐全-高压弯头-高压弯头多少钱【在线咨询】由河北凯瑞重工有限公司提供。河北凯瑞重
工有限公司（www.tz1288.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！
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