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公司名称 河北凯瑞重工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县正港工业区

联系电话  13333078881

产品详情

不锈钢弯头清理须知

1、根据工件要求和表面状况采用碱洗、水溶性清洗剂、氯溶剂喷砂，喷丸等方法进行清理;

2、对不锈钢弯头进行清理，一般不采用酸洗的方法进行清理。

正确的清理不锈钢弯头，能提高其使用的安全性能，延长其使用周期。焊条使用时应保持干燥，钛钙型
应经150℃干燥1小时，低氢型应经200-250℃干燥1小时(不能多次重复烘干，否则药皮容易开裂剥落)，防
止焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝增加含碳量和影响焊件质量。弯头焊接时，受到重复加热析
出碳化物，高压弯头厂家批发，降低耐腐蚀性和力学性能。焊后硬化性较大，容易产生裂纹。若采用同
类型的焊条焊接，必须进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理
，则应选用铬镍不锈钢焊条。

冲压弯头生产材料和工艺技术

冲压弯头的材料要一些特殊的原料进行生产，这些原料要严格的选择和控制，原料要选择合适，否则生
产的冲压弯头就不会有质量保证.冲压弯头冲压材料种类繁多，用途应用广泛，正在形成一个规模宏大的
高技术产业群，有着十分广阔的市场前景和极为重要的战略意义。冲压弯头生产材料和工艺技术：

1、双卡压比单卡压抗拉力提高1.8倍，更适用高层、高水压的建筑物。

2、双卡压管件在插入管子时不会切伤胶圈。



3、使用于不锈钢管材系统，双卡压式管件尺寸精度提高，允许管材的误差增大，适配性更强。

4、双卡压接头处，管子受外力折弯变形时对密封圈不会产生影响，冲压弯头管件式卡连接技术性能、技
术指标、技术水平的升级产品。

5、双卡压式胶圈密封在不锈钢材料内，胶圈耐久性明显提高，且双卡压密封圈左右受挤压均匀，高压弯
头，密封圈不会从侧面倍水压挤出。

弯头的焊接 

高压弯头生产厂家解说焊接技术，高压弯头是一种让高压管道进行拐弯的特别的管件.它是高压管道体系
中，运用份额的管件，占到了80%.大型高压弯头的内壁厚度要比通常弯头略微厚一些，制造的原料也比
通常弯头原料耐高压的性质高一点，高压弯头定制，毕竟是在高压管道中运用的管件，功能必定要好一
些.通常大型高压弯头的衔接方法有对焊，承插焊以及丝扣三种.今天咱们就来详细介绍一下焊接工艺.在
焊接大型高压弯头的时分，要坚持焊条的枯燥，钛钙型的弯头应当要在150℃的温度中枯燥1个小时，低
氢型的应当要在200-250℃的温度中枯燥1小时，要注意的是，不能进行多次重复的烘干处理，否则药皮
很简单呈现开裂脱落的景象.膜结构停车棚厂家表明，这么做是为了避免焊条药皮粘上油或者其它杂质，
致使焊缝的含碳量添加，影响焊件的质量. 

大型高压弯头焊接时，遭到重复加热析出碳化物，下降耐腐蚀性和力学功能。为避免因为加热而发生睛
间腐蚀，焊接电流不宜太大，比碳钢焊条较少20%左右，电弧不宜过长，层间快冷，以窄焊道为宜。大
型高压弯头焊后硬化性较大，高压弯头生产厂家，简单发生裂纹。若选用同类型的大型高压弯头焊接，
有必要进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理，则应选用大型
高压弯头焊条。大型高压弯头不只具有杰出的抗压才能，在不一样的管道体系中还需要具有别的的优异
特性。比方，在混凝土运送管道，泥浆运送管道中的高压弯头不只要能接受起较高的管道压力，还具有
杰出的耐磨功能。而在化工原料运送管道体系中的高压弯头，除了要接受较高的管道压力外，还具有优
异的抗腐蚀和抗酸碱才能。 

高压弯头厂家批发-高压弯头-高压弯头价格报价【客服在线】由河北凯瑞重工有限公司提供。河北凯瑞
重工有限公司（www.tz1288.com）是一家从事“弯头,法兰,三通,弯管,异径管,管道配管”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“凯瑞重工”品牌拥
有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使凯瑞重工在弯头中赢得了众的客户的信任，
树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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