
洛阳数控加工中心 【河南傲刻】开料机 定制数控加工中心厂家

产品名称 洛阳数控加工中心 【河南傲刻】开料机
定制数控加工中心厂家

公司名称 河南傲刻机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 郑州市航海路二十二大街

联系电话  13333869345

产品详情

你知道数控数控加工中心质量都有什么样的吗？如何挑选一个好的开料机呢？对我们的影响是什么呢？
现在为您解答：

1.开料机精度达不到要求，柜子组装起来就歪歪扭扭不美观，这样的产品卖出去等于是在砸自己的品牌;
工人安装起来也麻烦，造成安装费用的增加

2.开料机加工效率，同样加工50张板，品质高的设备8小时内就可加工完成;反之效率低下的加班才能完成
，人工成本、运营成本就高了

3.品质高的数控开料机，设备运行平稳，不断刀、无崩边，日常耗材费用低

【河南傲刻】我们以高品质的开料服务给广大的客户，我们有良好的售后服务为您提供，如有需要，可
以联系我们。

在很多做板式家具的行业都会选择数控加工中心来对板材进行加工，其中经常使用四工序数控开料机以
及双主轴带排钻开料机，那么它们之间有什么不同呢？

一是用途方面：四工序开料机既能做柜体还能做门板，对于一些中小型橱柜厂，对设备没有太高要求的



，而且想着能一机两用的，可以考虑四工序开料机。不过四工序开料机只有四个主轴，只支持四把自动
换刀功能，与带排钻数控开料机相比较，无法实现多钻头打孔，而且也无法实现复杂的门型加工。

二是价格方面：四工序开料机相比较双工序排钻开料机和圆盘换刀加工中心价格相对低一些，对于一些
预算不是很高的衣柜橱柜厂来说，可以花比较少的钱然后达到较好的加工效果。

三是在加工效率方面：四工序开料机因为只支持四把刀自动切换，一天八个小时的板材加工数量基本是4
0-50张，而双工序排钻数控开料机一天的加工数量在60-70张。而且四工序开料机和圆盘换刀加工中心相
比，刀的数量太少，做单一的门型还可以，如果面对复杂的门型四工序开料机是远远不如圆盘换刀加工
中心。

【河南傲刻】综上所述，我们了解了四工序数控开料机以及双主轴带排钻开料机，并且从用途、价格还
有加工效率方面得知了不同之处。

随着时代在不断地发展，同时数控加工中心作为轻工业的设备，它也在不断地发展，那么开料机设备都
有哪些特点呢？

1.数控加工中心大幅度的提高了板材的利用率。用铣刀开料，可以根据木材的需要任意的调转铣刀的方
向，从而可以快速的切割异性木板，平均每张板利用率2.7-2.8平方。

2.板式家具开料机有效的节省了人工。板式家具开料机则一个人可以操纵几台机器，配合封边回转线使
用，完全由机器自行操控，人力只需简单的操纵一些简单的步骤。

3.数控木工开料机极大的降低了劳动强度。企业的人力成本一直是企业资金链的重要一环，有效的降低
人力成本可以极大的提高企业的现金链。

4.数控木工开料机开料速度快。数控开料机使用机械手臂连续工作，可24小时连续不间断工作，准确度
高。

5.板式家具开料机灰尘小。采用好的吸尘技术，保证板式家具开料机在工作的时候不扬尘。

【河南傲刻】坚信
“品质造就实力，专业打造品牌”经营理念，不同需求的客户量身定制个性化的专业雕刻机设备。
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