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产品详情

如何预防折弯机常见的缺陷

随着折弯机在工程机械产品上的广泛应用，为满足其产品质量和生产需要，折弯机价格，其质量标准也
逐渐提高。该机械在冷态下可利用所配备的通用模具（或专用模具）将金属板材折弯成各种所需要的几
何截面形状的工件，折弯工艺的合理性直接影响到产品成形尺寸和外观。通过对折弯缺陷过程控制和预
防，采取相应有效的工艺方法来提高工件质量。

1、折裂：材料经折弯机剪切或冲裁后，在边缘常出现毛刺或细小裂纹，弯曲时易形成应力集中而被折裂
，可见工件折裂时剪切面（带毛刺面）向外，开裂位置发生在工件的剪裂带和揉压带。

对此采取的工艺措施为：

①经剪切或冲裁后的工件，折弯时保证剪切面向里，即处于受压状态，成形效果较好。

②折弯前对工件进行去毛刺处理，折弯后可对折裂处使用手工砂轮机修磨。

2、回弹：金属材料在弯曲过程中，塑性变形和弹性变形同时存在。在弯曲结束时，因弹性变形的恢复而
产生回弹。回弹现象直接影响工件的尺寸精度，须加以控制。

对此采取的工艺措施为：

①角度补偿法。若工件折弯角度为90°，下槽（V形）开口角度可选择78°。

②加压时长增加校正法。在折弯机弯曲终了时进行加压校正，延长上模、工件、下槽的接触时间，以增
加下槽圆角处的塑性变形程度，使拉压区纤维的回弹趋势互相抵邸制，从而减少回弹。

3、凸起：对于中厚板（厚度t≥6mm）折弯，情况比较特殊，折弯线附近区域在弯曲过程中会出现纤维
组织变长，造成折弯圆角处形成凸起，通过对车间成形工件观察，数控液压折弯机价格，圆角凸起大小



随板厚增加而增大。对部分工件质量要求较高的，圆角凸起会影响焊接或装配尺寸精度，需采取工艺措
施去除。

对此采取的工艺措施为：

①若采用热切割设备下料，工艺人员在板件展开下料时，对下料图以折弯线向里凹圆弧，去掉多余板料
。

②对没有进行板料切割凹圆弧的工件，在折弯机弯完成后进行手工修磨至要求的尺寸精度，若装配精度
要求较高，需对工件进行铣边处理。

数控折弯机让生产加工实际操作更为方便快捷
如今生产商所安裝应用数控折弯机规格型号都十分有效，这类机器设备的结构非常简单，主要是由支撑
架、操作台和工装夹具等设备所组成的，而在应用折弯设备对原材料开展生产加工的情况下，机器设备
会根据对销钉的操纵来进行钣金折弯实际操作，因此全部操作步骤是十分快的，平常应用折弯设备还可
以合理提高工作效能，因此这类机器设备的运用也为生产加工实际操作出示了许多 益处。更为难能可贵
是，在应用机器设备期内，还能够随便拆换磨具，那样在对不一样的产品工件开展生产加工期内就更为
灵便，还可以做到更强的钣金折弯实际效果。如今大家所应用的数控折弯机全是采用钢制构造来开展制
做的，因此机器设备在应用的全过程中能够
避免冲击性，也让机器设备的品质获得了提高。折弯设备上也有许多 齿轮传动，在数控车床的两边都安
裝了液压缸，那样在起动机器设备以后导轨滑块会运行，并对原材料开展生产加工，导轨滑块在运作期
内会融合主要参数设置来进行，可以让钣金折弯实际操作更为。在应用数控折弯机的情况下，尽管大家
能够 随便拆换磨具，但是在拆换磨具时应当留意操作步骤，不能在机器设备运作期内拆换，一定要先让
机器设备停止运行，在明确每个设备早已停止工作以后才能够 拆换磨具。此外在应用数控折弯机的情况
下，行程安排的调整是十分必需的，在每一次生产加工以前也要先试生产加工，在明确机器设备能够
平稳运作以后才能够 交付使用，防止由于设定的难题而危害生产加工实际效果。

液压板料折弯机维修后的一些重要内容

让大家能在原有基础上进行深入和扩充，从而能够更加了解该产品，同时还能够补充一些这方面的知识
，来增加自己的知识量，为日后的使用做好准备。

1.调试与运转

(1)当液压板料折弯机安装并校对好以后，电液折弯机价格，要对其进行加注润滑油进行润滑，使之充分
润滑。

(2)对联接处的紧固螺栓等进行检查，是否有松动，如有应及时紧固。

(3)对油箱进行清洁，对滤网进行检查，是否有问题。

(4)对电器件进行检查，如有问题应及时处理，检查没有问题的话，那么就可以接通电源了，然后启动电
机，液压数控折弯机价格，查看油泵的转向是否正确。如果转向正确的话，那么应让其空运转三分钟左
右。

(5)各处电器及液压元件，应检查其工作是否正常。

2.维护保养

(1)油箱油位每周都要进行检查，油位是否过低，是否要补充液压油。



(2)系统油温应控制在35℃—60℃的范围内，温度过高会损坏零部件的。

(3)液压部件每个月都要进行清洁，以防脏污进入其中。

(4)各油管弯曲处要检查有无变形等异常，如有应立即更换。

数控液压折弯机价格-折弯机价格-普捷折弯机由马鞍山市普捷机床设备制造有限公司提供。马鞍山市普
捷机床设备制造有限公司（www.jianbanjichangjia.com）有实力，信誉好，在安徽 马鞍山 的液压机械及部
件等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进普捷机床设备
和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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